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Model Curriculum  
 

      क्यपूी नाम: फिननशर एडं पकैर 

      क्यपूी कोड: एएमएच/क्य ू2255 

क्यपूी ससं्करण: 2.0 
 

एनएसक्यएूि स्तर: 3 
 

मॉडल कररकुलम ससं्करण: 2.0  
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प्रनशक्षण परैामीटर 
 

सके्टर  अपैरल 

सब-सके्टर 
 

अपैरल, मेड -अोस और होम िर्ननशशग 

व्यिसाय 
 

फिननशर एडं पैकर 

देश 
 

िारत 

एनएसक्यएूि स्तर 
 

3 

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी कोड के साि 

सरेंनखत 
 

एनसीओ -2015/NIL 

न्यनूतम शनैक्षक योग्यता और अनिुि 
 

5िीं कक्षा 2 साल के प्रासंनगक अनुिि के साि या 

 प्रासंनगक क्षेत्र में 1 िषय के अनिुि के साि 8िीं कक्षा। या  

लेयरमैन के रूप में 2 साल के अनुिि के साि एनएसक्यूएि लिेल 2 

पिूय-आिश्यक लाइसेंस या प्रनशक्षण 
 

एनए 

न्यनूतम नौकरी प्रिशे आय ु
 

18 िषय 

नपछली बार समीक्षा की गई 
 

31/12/2021 

अगली समीक्षा नतनि 
 

 

एनएसक्यसूी अनमुोदन नतनि 
 

31/12/2021 

क्यपूी ससं्करण 
 

2.0 

मॉडल कररकुलम ननमायण नतनि 
 

10/12/2021 

मॉडल कररकुलम मान्य अप टू डेट 
 

 

मॉडल कररकुलम   ससं्करण 
< 

2.0 

पाठ्यक्रम की न्यनूतम अिनध 
 

400 

पाठ्यक्रम की अनधकतम अिनध 

 

400 
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काययक्रम अिलोकन 
यह खंड काययक्रम के अंनतम उदे्दश्यों को इसकी अिनध के साि सारांनशत करता ह।ै  

 
काययक्रम के अंत में, नशक्षािी को ननम्न सूचीबद्ध ज्ञान और कौशल हानसल करना चानहए। 

• फिननशर एंड पैकर का पररचय 

• फिननशशग और पैककग के चरणों की पहचान करें। 

• फिननशशग की निनिन्न प्रफक्रयाएं करें। 

• फिननशशग नििाग में स्िास््य, सुरक्षा और सुरक्षा के रखरखाि का प्रदशयन करें। 

• कायय क्षेत्र, उपकरण और मशीनों को बनाए रखने का कायय करना। 

• उद्योग, ननयामक और संगठनात्मक आिश्यकताओं का पालन करें। 

• सॉफ्ट नस्क्स: निज मॉड्यूल 

 

 

 

तानलका मॉड्यूल, उनकी अिनध और नितरण के तरीके को सूचीबद्ध करती ह।ै 

एनओएस और मॉड्यलू नििरण ्योरी 

अिनध 

प्रनैक्टकल 

अिनध 

ऑन-द-जॉब 

प्रनशक्षण अिनध 

(अननिायय) 

ऑन-द-जॉब 

प्रनशक्षण अिनध 

(अनशुनंसत) 

कुल अिनध 

मॉड्यलू 1 पररचय और अनिनिन्यास- निज 

मॉड्यलू 

02:00 00:00 एनए एनए 02:00 

मॉड्यलू नाम 2: फिननशशग और पकैकग 

प्रफक्रयाओं की योजना बनाएं और व्यिनस्ित 

करें 

एएमएच/एन 2255 फिननशशग और पकैकग 

प्रफक्रयाओं की योजना बनाएं और व्यिनस्ित 

करें 

45:00 125:00 एनए एनए 170:00 

मॉड्यलू का नाम 3: फिननशशग और पकैकग 

ऑपरेशन की प्रफक्रया को परूा करें 

एएमएच/एन 2256 फिननशशग और पकैकग 

ऑपरेशन करें 

35:00 105:00 एनए एनए 140:00 

मॉड्यलू का नाम 4: जेंडर और पीडब्ल्यडूी 

संिदेीकरण के साि धलुाई नििाग में 

20:00 10:00 एनए एनए 30:00 
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स्िास््य, सरुक्षा और सरुक्षा बनाए रखें 

एएमएच/एन2257 जेंडर और पीडब्ल्यडूी 

संिदेीकरण के साि धलुाई नििाग में 

स्िास््य, सरुक्षा और सरुक्षा बनाए रखें 

मॉड्यलू का नाम 5: कायय क्षते्र, उपकरण और 

मशीनों को बनाए रखें 
 

एएमएच/एन 0102 कायय क्षते्र, उपकरण और 

मशीनों को बनाए रखना 

18:00 15:00 एनए एनए 33:00 

मॉड्यलू का नाम 6: उद्योग, ननयामक, 

सगंठनात्मक आिश्यकताओं और नौकरी की 

िूनमकाओं की हररयाली का पालन करें 

एएमएच/एन 0104 उद्योग, ननयामक, 

सगंठनात्मक आिश्यकताओं और नौकरी की 

िूनमकाओं की हररयाली का पालन करें 

15:00 05:00 एनए एनए 20:00 

मॉड्यलू 7: सॉफ्ट नस्क्स (निज मॉड्यलू) 
03:00 02:00 एनए एनए 05:00 

कुल अिनध 138:00 262:00 एनए एनए 400:00 

मॉड्यूल नििरण 

मॉड्यलू का नाम 1: फिननशर एडं पकैर का पररचय और अनिनिन्यास 

निज मॉड्यलू में मपै फकया गया 

टर्नमनल पररणाम:  

• प्राप्त टेकपैक के अनुसार पैटनय बनाने की प्रफक्रया की योजना बनाएं और तैयारी करें। 

• एक फिननशर एडं पैकर की िूनमकाओं और नजम्मेदाररयों की व्याख्या करें। 

• पररधान उद्योग में 'फिननशर एंड पैकर' के नलए रोजगार के निनिन्न अिसरों का िणयन करें। 

अिनध: <02:00> अिनध: <00:00> 

्योरी - प्रमखु सीखन ेके पररणाम   प्रनैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके पररणाम 

• पररधान उद्योग के आकार और काययक्षेत्र का िणयन करें। 

• एक फिननशर एडं पैकर की िूनमकाओं और नजम्मेदाररयों 

की व्याख्या करें। 

पररधान उद्योग में 'फिननशर एडं पैकर' के नलए रोजगार के 

निनिन्न अिसरों का िणयन करें। 

• पररधान उत्पादन प्रफक्रया और इस प्रफक्रया में फिननशर 

एंड पैकर की िूनमका का िणयन करें। 

 
 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, नफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएं 
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मॉड्यलू नाम 2: फिननशशग एडं पकैकग प्रफक्रयाओं की योजना बनाए ंऔर व्यिनस्ित करें   

एएमएच/एन2255  में मपै फकया गया  

टर्नमनल पररणाम:  

• िणयन करें फक फिननशशग  से संबंनधत प्रफक्रयाओं को कैसे व्यिनस्ित फकया जाए जो संगठनात्मक समग्र प्रदशयन के 

ननमायण का समियन करते हैं। 

• िांनछत उत्पाद को खत्म करन ेके नलए आिश्यक फिननशशग  संचालन की पहचान करें। 

• पैककग संचालन करन ेके नलए आिश्यक कायों की पहचान करें। 

• पैककग के कायय को करने के नलए आिश्यकता के अनुसार निनिन्न सामग्री और सामान की व्यिस्िा करें।     

अिनध: 45:00 अिनध: 125:00 

्योरी - प्रमखु सीखन ेके पररणाम   प्रनैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके पररणाम 

• िणयन करें फक फिननशशग से संबंनधत प्रफक्रयाओं को कैसे 

व्यिनस्ित फकया जाए जो संगठनात्मक समग्र प्रदशयन के ननमायण 

का समियन करते हैं। 

• कपडों की माप प्रफक्रया और माप में इसकी सहनशीलता की 

सीमा का िणयन करें। 

• फिननशशग मशीनों और उपकरणों जैसे िाशशग मशीन, टैशगग, 

पैककग आफद के संचालन और संचालन के बुननयादी नसद्धांतों का 

िणयन करें। 

• सॉ्िैंट्स और रसायनों की बुननयादी निशेषताओं, उनकी शे्ि 

लाइि आफद की व्याख्या करें। 

• दाग हटाने के संबंध में उत्पाद के प्रकार, रंग नस्िरता आफद पर 

निनिन्न रसायनों के प्रिाि की व्याख्या करें। 

• पैककग मानकों और इसकी अनुरूपता के नलए ग्राहक 

पररिानषत और/या संगठन के मानदंडों और सनहष्णुता का िणयन 

करें। 

• कुशल संचालन के नलए प्रफक्रयाओं को व्यिनस्ित करने और 

संगठन के समग्र प्रदशयन का ननमायण करन ेका िणयन करें। 

• िांनछत उत्पाद को खत्म करन ेके नलए आिश्यक पररष्करण 

संचालन की पहचान करें। 

• शैली/उत्पाद श्रणेी/िगय के अनसुार पययिेक्षक से प्राप्त आदेशों की 

समीक्षा करें। 

उत्पादकता और गणुित्ता सुनननित करने के नलए थ्रडे कटटग, 

स्पॉटटग आफद जैसे फिननशशग की प्रफक्रयाओं या उपप्रफक्रयाओं को एक 

पररिानषत क्रम में व्यिनस्ित करें। 

• उत्पाद श्रेणी की एक निशेष शैली के नलए असतत प्रफक्रयाओं या 

उपप्रफक्रयाओं (थ्रेड कटटग, स्पॉटटग, इस्त्री, धुलाई, ड्राई क्लीशनग 

आफद) में नििानजत फिननशशग संचालन। 

• फिननशशग से संबंनधत राज्य ग्राहक पररिानषत मानदडं और/या 

संगठन मानदंड। 

• प्रफक्रया क्रम के अनुसार कायय के ननष्पादन के नलए 

आिश्यकतानुसार सामग्री, संसाधन, उपकरण और उपकरण की 

उपलब्लधता सुनननित करें। 

• गणुित्ता के नलए सनहष्णुता निचार की व्याख्या करें। 

• सामग्री की कोई शंका या कमी होने पर पययिेक्षक को ररपोटय करें। 

• पैककग संचालन करन ेके नलए आिश्यक कायों की पहचान करें। 

• पैककग के कायय को करने के नलए आिश्यकता के अनुसार निनिन्न 

सामग्री और सामान की व्यिस्िा करें। 

• पैककग उपकरण और उपकरण जैसे सीशलग उपकरण, पॉली पकैकग, 

टैशगग, लेबशलग, निशेषता पैककग मोड आफद के संचालन और 

हैंडशलग की व्याख्या करें। 

• पैककग से संबंनधत निनिन्न पररधान शैनलयों और िगीकरणों का 

िणयन करें। 

• उत्पाद श्रेणी/िगय/ग्राहक ननदशेों के अनुसार पैककग मोड और 

शैनलयों को समझने के नलए जॉब काडय की व्याख्या करें। 

• नडब्लबों के निनिन्न प्रकारों और आकारों का िणयन करें। 

• निनिन्न प्रकार की पैककग निनधयों जैसे पॉली पैककग, हैंगर पैककग 

आफद का िणयन करें। 

• पैककग के ननर्ददष्ट क्षेत्र के िीतर निनिन्न कायों के नलए एक 
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चेकनलस्ट को पररिानषत करें। 

 
 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, नफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएं 
 

लोह ेकी मेज के साि स्त्री, दाग हटाने िाली मशीनें और उपकरण (स्पॉट गन आफद), सुरक्षात्मक उपकरण, लेबल के प्रकार, हैंगर, कैं ची 

(कपडे काटने), चाकू, रट्रमर, सिाई िश, ोलकर, कंघी, रसायनों के प्रकार (निनिन्न प्रकार) सना हुआ कपडा / िस्त्र / मेड अप और होम 

िर्ननशशग लेख / सना हुआ कपडा, रट्रम्स और सहायक उपकरण नमूना स्िाि फाइल (िगीकरण / आिश्यकता के अनुसार फकसी िी 

प्रकार), सिाई बोडय, टैशगग मशीन और टैग, नक्लप, नपन (मात्रा के अनुसार निन्न हो सकती ह)ै , प्रािनमक नचफकत्सा बॉक्स, फिननशशग / 

सिाई टेबल, छोटा टब, ट्रॉली, कूडेदान, प्रनशक्षुओं के नलए मल, दाग के प्रकार, नमून ेफाइल या नमून,े नस्टकर, छात्र मैनअुल / नोट्स, 

सूची / स्टॉक रनजस्टर / या शीट और जॉब काडय, प्रनशक्षु टेबल आम्सय के साि चेयर, टे्रनर की चेयर और टेबल, िायर एक्सटटनग्िशर, 

बेनसक स्टेशनरी, प्रोजेक्टर/एलसीडी, व्हाइट/ब्ललैक बोडय+माकय र+डस्टर/चाक। 

आिश्यक ख़ास उपकरण: 

टेक पैक / (पैककग के नलए खरीदारों की आिश्यकता पत्रक) ररकॉडय रखरखाि शीट, टैग, टैग नपन, टैशगग गन, सहायक उपकरण के साि पैककग रट्रम्स 

(िगीकरण), कूडेदान, लेबल और नस्टकर शीट (िगीकरण), स्टेपलर (छोटे और बडे आकार), स्टेपल नपन (छोटा और बडा आकार (मात्रा निन्न हो 

सकती ह)ै फाइलें और फो्डसय, पुश नपन, पेपर कटर, ग्लू नस्टक, सेलो टैप, ई व्हाइट बोडय माकय र / चाक, मैगे्नरटक व्हाइट बोडय इरेज़र, काटयन (निनिन्न 

आकार), पॉलीबैग (आकार में िगीकरण) और निनिधता), ररपोर्टटग प्रारूप, जॉब काडय, टेप मापने िाले प्रनशक्षुओं के नलए स्टूल, पैककग टेबल, टेबल 

आम्सय के साि छात्र कुर्नसयां, टे्रनर टेबल, टे्रनर चेयर, स्टूडेंट मैनुअल, बेनसक स्टेशनरी सेट, व्हाइट बोडय / ब्ललैक बोडय, िायर एक्सटटनग्िशर, िस्टय एड 

बॉक्स , कैलकुलेटर, गारमेंट्स मेड अप और होम िर्ननशशग लेख (मात्रा निन्न हो सकती ह)ै 
 

मॉड्यलू का नाम 3: फिननशशग और पकैकग ऑपरेशन की प्रफक्रया को परूा करें 

एएमएच/एन2256  में मपै फकया गया  

टर्नमनल पररणाम:  

• उत्पादकता बढाने और अपव्यय को कम करने के नलए निीन सलाह के साि फिननशशग प्रफक्रयाओं का िणयन करें। 

• फिननशशग नििाग में की गई सामग्री की खपत, अपव्यय आफद के संबंध में आिश्यक गनणतीय गणनाओं का िणयन 

करें। 

• निनिन्न प्रकार के ग्राहक लेबल, िाशशग लेबल, आकार लेबल, टैग आफद का िणयन करें। 

• पैककग के नलए ननधायररत चेकनलस्ट का पालन करें। 
 

अिनध: 35:00 अिनध: 105:00 

्योरी - प्रमखु सीखन ेके पररणाम   प्रनैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके पररणाम 

• उत्पादकता बढाने और अपव्यय को कम करने के नलए निीन 

सलाह के साि फिननशशग प्रफक्रयाओं का िणयन करें। 

• फिननशशग नििाग में की गई सामग्री की खपत, अपव्यय आफद के 

संबंध में आिश्यक गनणतीय गणनाओं का िणयन करें। 

• दाग हटाने िाल ेरसायनों की मदद से उत्पादिार निनिन्न प्रकार 

के दागों के सुधार का िणयन करें। 

• निनिन्न प्रकार के ग्राहक लेबल, िाशशग लेबल, आकार लेबल, टैग 

आफद का िणयन करें। 

• पैककग के नलए ननधायररत चेकनलस्ट का पालन करें। 

• इनिॉइस के अनुसार पैककग करने का तरीका बताएं। 

• माल को क्षनतग्रस्त/दोषपूणय के रूप में िगीकृत करें। 

• क्रीज हटाने, दाग हटाने आफद जैसे मरम्मत योग्य दोषों का सुधार 

सुनननित करें। 

• ग्राहक/कंपनी के मानदडंों और मानकों के अनुसार 

पूियननधायररत चरणों में उत्पादों की जांच करें। 

• पाए गए दोषों को पहचानें और सुधारें (यफद संिि हो)। 

• सुनननित करें फक प्रफक्रया के फकसी िी चरण में सामग्री का 

कोई संचय नहीं ह।ै 

• सुनननित करें फक मानक, संदिय नमूना, टेम्पलेट आफद 

संबंनधत प्रफक्रया चरणों में उपलब्लध हैं। 

• पययिेक्षक के साि समन्िय करें जो आग ेयोजना और 

पैककग नििाग के साि समन्िय करता ह ैताफक यह 

सुनननित फकया जा सके फक सामग्री को संसानधत फकया 

जाता ह ैऔर नितरण काययक्रम के नलए प्रािनमकता के 

अनुसार नितररत फकया जाता ह।ै 

• सामग्री पैक करत ेसमय जॉब काडय में उन्लनखत 
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• संदहे की नस्िनत में पययिेक्षक के ननदेशों का पालन करें। 

• निनिन्न प्रकार के ग्राहक लेबल, िाशशग लेबल, टैग आफद का 

िणयन करें। 

• काटयन पर बुननयादी पैककग नििरण कैसे अंफकत करें, इसकी 

व्याख्या करें। 

• पैक्ड माल की तोलने की निनधयों का िणयन कीनजए। 

 

निननदेशों का पालन करें। 

• अंनतम नशपमेंट नतनियों की पहचान करें। 

• उत्पादकता बढाने और अपव्यय को कम करने के नलए 

समय पर समियन और रचनात्मक निचारों के महत्ि को 

पहचानें। 

• क्षनतग्रस्त/दोषपूणय सामान/टुकडों को क्वारंटाइन में ले 

जाएं। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, नफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएं 

रसायन, टेबल, सिाई उपकरण और सामग्री, व्यनिगत सुरक्षा उपकरण 

आिश्यक ख़ास उपकरण: 

टेक पैक / (पैककग के नलए खरीदारों की आिश्यकता पत्रक) ररकॉडय रखरखाि शीट, टैग, टैग नपन, टैशगग गन, सहायक उपकरण के साि 

पैककग रट्रम्स (िगीकरण), कूडेदान, लेबल और नस्टकर शीट (िगीकरण), स्टेपलर (छोटे और बडे आकार), स्टेपल नपन (छोटा और बडा 

आकार (मात्रा निन्न हो सकती ह)ै फाइलें और फो्डसय, पुश नपन, पेपर कटर, ग्लू नस्टक, सेलो टैप, ई व्हाइट बोडय माकय र / चाक, मैगे्नरटक 

व्हाइट बोडय इरेज़र, काटयन (निनिन्न आकार), पॉलीबैग (आकार में िगीकरण) और निनिधता), ररपोर्टटग प्रारूप, जॉब काडय, टेप मापने िाले 

प्रनशक्षुओं के नलए स्टूल, पैककग टेबल, टेबल आम्सय के साि छात्र कुर्नसयां, टे्रनर टेबल, टे्रनर चेयर, स्टूडेंट मैनुअल, बेनसक स्टेशनरी सेट, 

व्हाइट बोडय / ब्ललैक बोडय, िायर एक्सटटनग्िशर, िस्टय एड बॉक्स , कैलकुलेटर, गारमेंट्स मेड अप और होम िर्ननशशग लेख (मात्रा निन्न हो 

सकती ह)ै 

 

मॉड्यलू का नाम 4: जेंडर और पीडब्ल्यडूी सिंदेीकरण के साि धलुाई नििाग में स्िास््य, सरुक्षा 

और सरुक्षा बनाए रखें 

एएमएच/एन2257  में मपै फकया गया  

टर्नमनल पररणाम:  

• कैं ची, चाकू आफद जैसे औजारों और उपकरणों की सुरनक्षत संचालन प्रफक्रयाओं का िणयन करें। 

• दस्तान,े नाक के मास्क आफद की मदद से औजारों और उपकरणों को संिालन ेमें सुरक्षा और सुरक्षा सुनननित करें। 

• संगठन की संपनत्त और ररकॉडय को नुकसान से संबंनधत खतरों का िणयन करें। 
 

अिनध: 20:00 अिनध: 10:00 

्योरी - प्रमखु सीखन ेके पररणाम   प्रनैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके पररणाम 

• कैं ची, चाकू आफद जैसे औजारों और उपकरणों की सुरनक्षत 

संचालन प्रफक्रयाओं का िणयन करें। 

• दस्ताने, नाक के मास्क आफद की मदद से औजारों और उपकरणों 

को संिालने में सरुक्षा और सुरक्षा सुनननित करें। 

• संगठन की संपनत्त और ररकॉडय को नुकसान से संबंनधत खतरों का 

िणयन करें। 

• नबजली के झटके और गमी से जलन ेके नलए नबजली की प्रेस जैसे 

उपकरणों से संबंनधत संिानित खतरों के महत्ि की व्याख्या करें। 

• काययस्िल और उपकरण जैसे गमय लोहा, चाकू, दाग हटानेिाला 

आफद से जुडे संिानित जोनखमों और खतरों की पहचान करें। 

• स्पॉटटग (दाग हटान)े में प्रयिु रसायनों से संबंनधत संिानित 

रासायननक खतरों जैसे स्पशय, गधं, आंखों के संपकय  आफद के नलए 

सॉ्िैंट्स का िणयन करें। 

• काययस्िल पर आयोनजत मॉक-नड्रल/ननकासी अनियान में 

िाग लें। 

• प्रािनमक उपचार, अनग्नशमन, और आपातकालीन 

प्रनतफक्रया प्रनशक्षण लनेा। 

• बुननयादी प्रािनमक नचफकत्सा का प्रदशयन करें। 

• बुननयादी सीपीआर प्रदर्नशत करें। 

• रासायननक, आग आफद के सीधे संपकय  में होने पर 

संिानित जोनखमों और खतरों जैसे शारीररक 

चोट/निकलांगता के नलए काययस्िल और कायय प्रफक्रयाओं की 

जाँच करें। 

• राज्य उत्पाद अनपुालन आिश्यकताएं जैसे छाया, रंग 

प्रकार, रसायन के नलए मानक 

अनुमेय सनहष्णुता, आफद। 
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• सिेद पेट्रोल, एसीटोन आफद जैसे स्पॉटटग में इस्तेमाल होने िाले 

िाष्पशील निलायकों से संबंनधत आग के खतरों का िणयन करें। 

• दघुयटनािश संपकय  में आने िाले रसायनों से संबंनधत एमएसडीएस 

और प्रािनमक नचफकत्सा प्रफक्रयाओं का िणयन करें। 

• प्रफक्रया अनुपालन आिश्यकताओं को सुनननित करें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, नफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएं 

सुरक्षा और व्यनिगत सुरक्षा उपकरण जैसे दस्तान,े नोजमास्क, आफद 

प्रनशक्षण फकट (टे्रनर गाइड, प्रस्तुनतयाँ), उपयुि व्यनिगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई), सिी सामग्री के साि प्रािनमक नचफकत्सा बॉक्स, 

प्रािनमक नचफकत्सा फकट। 

 

मॉड्यलू का नाम 5: कायय क्षते्र, उपकरण और मशीनों को बनाए रखें   

एएमएच/एन0102  में मपै फकया गया  

टर्नमनल पररणाम:  

• उपकरणों की सिाई और रखरखाि के नलए सुरनक्षत कायय पद्धनतयों का िणयन करें। 

• उत्पादों पर संदषूण के प्रिािों का िणयन करें अिायत मशीन का तले, गंदगी आफद। 

• निनिन्न प्रकार के सिाई उपकरण और पदािों और उनके उपयोग की पहचान करें। 

• लेयटरग और स्प्रेशडग प्रफक्रयाओं के नलए उपयोग की जाने िाली निनिन्न मशीनों का िणयन करें 

• सामग्री और उपकरणों को सुरनक्षत और सही ढंग से संिालें। 

• फकए जाने िाल ेकायय के नलए उपयुि सिाई उपकरण और निनधयों का उपयोग करें। 

• उपकरण के साि सामान्य दोषों की पहचान करें और उन्हें ठीक करन ेकी निनध की पहचान करें। 

• सही उठाने और संिालने की प्रफक्रयाओं का प्रयोग करें। 

अिनध: 18:00 अिनध: 15:00 

्योरी - प्रमखु सीखन ेके पररणाम  प्रनैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके पररणाम 
• उपकरणों की सिाई और रखरखाि के नलए सुरनक्षत कायय 
पद्धनतयों का िणयन करें। 

• उत्पादों पर संदषूण के प्रिािों का िणयन करें अिायत मशीन का 
तेल, गंदगी आफद। 

• निनिन्न प्रकार के सिाई उपकरण और पदािों और उनके 
उपयोग की पहचान करें। 

• लेयटरग और स्प्रेशडग प्रफक्रयाओं के नलए उपयोग की जान े
िाली निनिन्न मशीनों का िणयन करें 

• निनिन्न माकय रों और उपकरणों का िणयन करें जो अंकन के नलए 
आिश्यक हैं। 

• निनिन्न प्रकार की काटने िाली मशीनों जैसे कैं ची, सीधे चाकू, 
बैंड चाकू, लेजर काटन ेकी मशीन आफद का िणयन करें। 

• उपकरणों और उपकरणों के रखरखाि के संचालन के नलए 
प्रफक्रयाओं की सूची बनाएं। 

• सहकर्नमयों और पययिेक्षकों के साि प्रिािी संचार के महत्ि की 
व्याख्या करें। 

• संचार, अनधकार और ररपोर्टटग प्रफक्रयाओं की पंनियों का 
िणयन करें। 

• कंपनी के गणुित्ता मानकों का िणयन करें। 

• रखे गए अनिलेखों के प्रकार और अनिलेखों को पूरा करन ेकी 

• सामग्री और उपकरणों को सुरनक्षत और सही ढंग से संिालें। 

• फकए जाने िाले कायय के नलए उपयुि सिाई उपकरण और 

निनधयों का उपयोग करें। 

• उपकरण के साि सामान्य दोषों की पहचान करें और उन्हें ठीक 

करने की निनध की पहचान करें। 

• सही उठाने और संिालन ेकी प्रफक्रयाओं का प्रयोग करें। 

• उपकरणों और उपकरणों का ननयनमत रूप से संचालन अनरुक्षण 

सहमत काययक्रम और नजम्मेदारी की सीमा के िीतर करना। 

• उपस्कर की सिाई और अनुरक्षण के ललए सरुक्षक्षत काम करने के 

तरीके अपनाएं। 

• काम करते समय सही मुद्रा के साि आरामदायक नस्िनत बनाए 

रखें। 

• अपव्यय को कम करन ेके निनिन्न तरीकों की पहचान करें। 

• ननधायररत स्िान पर सुरनक्षत रूप से कचरे का ननपटान करें। 

• शेड्यूल और नजम्मेदारी की सीमा के अनुसार सिाई करें। 
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निनधयों का िणयन करें। 

• सटीक गुणित्ता ररकॉडय रखने के महत्ि का िणयन करें। 

• नलनखत ननदेशों का पालन करने के महत्ि का िणयन करें। 

• उपयुि लोगों को गुणित्ता संबंधी मुद्दों की ररपोटय करें। 

• गुणित्ता से संबंनधत सटीक ररकॉडय रखन ेके महत्ि को बताएं। 

• सुरनक्षत कायय पद्धनतयों और संगठनात्मक प्रफक्रयाओं का 
उ्लेख करें। 

• स्ि-नजम्मेदारी की सीमाओं का िणयन करें। 

• कायय क्षेत्र में समस्याओं के समाधान के तरीकों का िणयन करें। 

 

• सिाई उपकरण उपयोग के बाद ननधायररत स्िान पर सुरनक्षत रूप 

से स्टोर करें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, नफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताए ं
 
उपकरण, रखरखाि और सिाई उपकरण 

 

 

मॉड्यलू का नाम 6: उद्योग, ननयामक, सगंठनात्मक आिश्यकताओं और नौकरी की िनूमकाओं की 

हररयाली का पालन करें 

एएमएच/एन0104  में मपै फकया गया  

टर्नमनल पररणाम:  

• कानून और निननयमों, संगठनात्मक फदशाननदेशों और प्रफक्रयाओं के अनुसार कायय कायय करना। 

• संगठनात्मक निचारों को लागू करने में पययिेक्षक और टीम के सदस्यों को सहायता प्रदान करें। 

• यफद संगठन की कानूनी, ननयामक और नैनतक आिश्यकताओं को पूरा नहीं फकया जाता है, तो पालन की जाने 

िाली प्रफक्रयाओं की पहचान करें। 

• पररधान उद्योग के नलए निनशष्ट कानूनी, ननयामक और नैनतक आिश्यकताओं की सही व्याख्या करें। 

• स्ि-प्रानधकार की सीमा के िीतर संगठनात्मक नीनतयों और प्रफक्रयाओं का पालन करें। 

अिनध: 15:00 अिनध:05:00  

्योरी - प्रमखु सीखन ेके पररणाम  प्रनैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके पररणाम 

• शासन के नलए एक नैनतक और मू्य-आधाररत दनृष्टकोण रखने 

के महत्ि को बताएं। 

• मू्यों और नैनतकता के अभ्यास से राज्य को स्ियं और संगठन 

को लाि होता है। 

• समयपालन और उपनस्िनत के महत्ि को बताएं। 

• कायय प्रफक्रया के एक िाग के रूप में अननिायय ग्राहक निनशष्ट 

आिश्यकताओं को बताएं। 

• पररधान के्षत्र के नलए देश/ग्राहक निनशष्ट निननयम और उनका 

महत्ि बताएं। 

• संगठनात्मक निचारों को लाग ूकरने में पययिेक्षक और टीम 

के सदस्यों को सहायता प्रदान करें। 

• यफद संगठन की कानूनी, ननयामक और नैनतक 

आिश्यकताओं को परूा नहीं फकया जाता है, तो पालन की 

जाने िाली प्रफक्रयाओं की पहचान करें। 

• पररधान उद्योग के नलए निनशष्ट कानूनी, ननयामक और 

नैनतक आिश्यकताओं की सही व्याख्या करें। 

• संगठनात्मक मानकों, हररत समाधान, प्रफक्रयाओं, नीनतयों, 

कानून और निननयमों के अनुसार कायय करना। 

• अपनी कायय पद्धनतयों में इन नीनतयों और प्रफक्रयाओं को 

लाग ू करें और उनका पालन करें और स्िायी उपिोग 

प्रिाओं को निकनसत करें 
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• निचलन के मामले में संगठन की राज्य ररपोर्टटग प्रफक्रया। 

• व्यनिगत नजम्मेदारी की सीमाएं बताएं। 

• ननयामक आिश्यकताओं के नलए फकसी िी संिानित निचलन 

की ररपोटय करें। 

• पययिेक्षक या अन्य अनधकृत कर्नमयों से नीनतयों और प्रफक्रयाओं 

पर संदेह स्पष्ट करें। 

• स्ि-प्रानधकार की सीमा के िीतर संगठनात्मक नीनतयों और 

प्रफक्रयाओं का पालन करें। 

• फकसी की नजम्मेदारी और सहमत शेडू्यल के िीतर चल रहे 

रखरखाि और/या सिाई को पूरा करें और काम की रुकािटों से 

प्रिािी ढंग से ननपटें। 

• असुरनक्षत उपकरण और अन्य खतरनाक घटनाओं की सूचना 

संबंनधत कर्नमयों को दें 

• फकए जाने िाले कायय के नलए उपयुि सिाई उपकरण और 

निनधयों का उपयोग करें 

• निनिन्न नडज़ाइन सॉफ़्टिेयर पर काम करते समय प्रिािी 

कायय करने और बैकअप फाइल बनाए रखने के नलए आिश्यक 

होने पर नसस्टम या सॉफ़्टिेयर के उन्नयन के नलए अनुरोध 

 

• अपनी िूनमका और नजम्मेदाररयों के अनरुूप संगठन के 

प्रदशयन में सुधार लान े में सफक्रय रूप से शानमल हों और 

पयायिरण के अनुकूल प्रफक्रयाओं के नलए अनुकूलन का 

समियन करें। 

• स्िच्छ और खतरे से मुि कायय क्षेत्र को बनाए रखन े के 

नलए सामग्री, उपकरण, कंोयूटर और सॉफ्टिेयर को सुरनक्षत 

और सही ढंग से संिालना और अनधक पयायिरण के अनुकूल 

प्रफक्रयाओं के अनुकूलन का समियन करना 

• नडजाइन कायय की सिी सॉफ्ट कॉपी िाइलों में और 

िनिष्य में संदिय के नलए रखी जानी चानहए 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, नफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएं  

बेनसक स्टेशनरी 

 

मॉड्यलू का नाम 7: सॉफ्ट नस्क्स 

(निज मॉड्यलू) ससं्करण 2.0 में मपै फकया गया 

टर्नमनल पररणाम:  

• प्रिािी संचार के महत्ि की व्याख्या करें। 
• दसूरों के साि प्रिािी ढंग से संिाद करें।  

 

अिनध: 03:00 अिनध: 02:00 

्योरी - प्रमखु सीखन ेके पररणाम  प्रनैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके पररणाम 

 

• प्रिािी संचार के महत्ि की व्याख्या करें। 

• दसूरों के साि प्रिािी ढंग से संिाद करें। 

• संगठन प्रफक्रयाओं का पालन करें और व्यनिगत स्िास््य और 

 

• साक्षात्कार की तैयारी करें। 

• एक समहू में प्रिािी ढंग से बातचीत करें। 
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स्िच्छता बनाए रखें और गुटखा, तंबाकू आफद जैसी आदतों से 

बचें। 

• समय का प्रिािी ढंग से प्रबंधन करें। 

• ररज्यूमे का महत्ि समझाएं और अपना ररज्यूम तैयार करें। 

• व्यनिगत सौंदयय और स्िच्छता को पहचानें और उनका 

पालन करें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, नफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएं  

बेनसक स्टेशनरी 

 

अनलुग्नक 

प्रनशक्षक आिश्यकताए ँ

 

प्रनशक्षक पूिायपेक्षाएँ 

न्यनूतम शनैक्षक योग्यता निशेषज्ञता प्रासनंगक उद्योग अनिुि प्रनशक्षण अनिुि रटोपनणया ं 

िषय निशेषज्ञता िषय निशेषज्ञता  

हाई स्कूल / सीननयर 

सेकें डरी स्कूल / 

आईटीआई / न्यूनतम 

6 महीने का नडोलोमा 

/ स्नातक / स्नातकोत्तर 

नडोलोमा / प्रासंनगक 

व्यापार या क्षेत्र में 

स्नातकोत्तर नडग्री 

फिननशशग हाई स्कूल = 6 

साल / सीननयर 

सेकें डरी स्कूल या 

6 महीने का 

नडोलोमा = 4 

साल / 1 साल का 

आईटीआई या 1 

साल का नडोलोमा 

या 2 साल का 

नडोलोमा = 3 

साल का / 3 साल 

का नडोलोमा या 

नडग्री = 2 साल 

का / पोस्ट ग्रेजुएट 

नडोलोमा या पोस्ट 

ग्रेजुएट नडग्री = 1 

साल 

फिननशशग हाई स्कूल = 6 

साल / सीननयर 

सेकें डरी स्कूल या 

6 महीने का 

नडोलोमा = 4 

साल / 1 साल का 

आईटीआई या 1 

साल का नडोलोमा 

या 2 साल का 

नडोलोमा = 3 

साल का / 3 साल 

का नडोलोमा या 

नडग्री = 2 साल 

का / पोस्ट ग्रेजुएट 

नडोलोमा या पोस्ट 

ग्रेजुएट नडग्री = 1 

साल 

न्यूनतम 

अनुिि 0  

हो सकता 

ह ै

उम्मीदिार के 

पास फिननशशग, 

केनमक्स, 

गारमेंट्स 

फिननशशग की 

तकनीक, मेड 

अोस और होम 

िर्ननशशग 

आर्टटक्स, 

इफक्वपमेंट, टू्स, 

मटीररयल, 

इंस्पेक्शन 

टेफिक्स, सेफ्टी, 

हे् ि एंड 

हाइजीन और 

ररलेिेंट जॉब रोल 

की अन्य 

आिश्यकताओं का 

अच्छा ज्ञान और 

अनुिि होना 

चानहए। 

उम्मीदिार को 

होना चानहए 

अंग्रेजी और 

स्िानीय िाषा में 

संिाद करने में 

सक्षम। 
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टे्रनर प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन ोलटेफॉमय प्रमाणन 

नौकरी की िूनमका के नलए प्रमाणपत्र: 'फिननशर और 

पैकर' को क्यूपी: "एएमएच / क्यू 2255" में मैप फकया 

गया ह ै

नौकरी की िूनमका के नलए प्रमानणत: "टे्रनर" को क्यूपी 

"एमईपी /क्यू2601"; संस्करण:1.0 में मैप फकया गया 
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मू् याकंनकतायओं की आिश्यकताए ं
 

मू्यांकनकताय की पूिायपेक्षाएँ 

न्यनूतम शकै्षनणक योग्यता निशषेज्ञता 

<निशषेज्ञता 

के उन क्षते्रों 

को ननर्ददष्ट 

करें जो 

िाछंनीय 

हैं।> 

प्रासंनगक उद्योग 

अनिुि 

प्रनशक्षण/आकलन 

अनिुि 

रटोपनणया ं

िषय निशषेज्ञता िषय निशषेज्ञता  

आईटीआई/नडोलोमा/स्नातक/स्नातकोत्तर 

नडोलोमा/संबंनधत व्यापार या क्षेत्र में 

स्नातकोत्तर नडग्री 

फिननशशग आई टी 

आई = 4 

िषय / 1 

िषय का 

नडोलोमा 

= 4 िषय / 

2 िषय का 

नडोलोमा 

= 3 िषय / 

3 िषय का 

नडोलोमा 

या नडग्री = 

2 िषय / 

स्नातकोत्तर 

नडोलोमा 

या 

स्नातकोत्तर 

नडग्री = 1 

िषय 

फिननशशग आई टी 

आई = 4 

िषय / 1 

िषय का 

नडोलोमा 

= 4 िषय / 

2 िषय का 

नडोलोमा 

= 3 िषय / 

3 िषय का 

नडोलोमा 

या नडग्री = 

2 िषय / 

स्नातकोत्तर 

नडोलोमा 

या 

स्नातकोत्तर 

नडग्री = 1 

िषय 

फिननशशग उम्मीदिार 

को कपडे 

धोने के 

उपकरण, 

रसायन और 

कपडों की 

औद्योनगक 

धुलाई, मेड 

अप और 

होम 

िर्ननशशग 

लेखों में 

शानमल 

काययप्रणाली 

का अच्छा 

ज्ञान होना 

चानहए। 

उम्मीदिार 

को अंग्रेजी 

और 

स्िानीय 

िाषा में 

संिाद करने 

में सक्षम 

होना 

चानहए। 
 

मू्यांकनकताय का प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन ोलटेफॉमय प्रमाणन 

नौकरी की िूनमका के नलए प्रमाणपत्र: 'फिननशर और 

पैकर' को क्यूपी: "एएमएच / क्यू 2255" में मैप फकया 

गया ह ै 

नौकरी की िूनमका के नलए प्रमानणत: "मू्यांकनकताय" को 

क्यूपी "एमईपी / क्यू 2701" संस्करण :2.0 में मैप फकया गया 
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आकलन नीनत 

1. सेक्टर नस्कल काउंनसल द्वारा प्रत्येक योग्यता पैक के मू् यांकन के नलए मानदडं बनाए जाएगंे। प्रत्येक प्रदशयन मानदंड (पीसी) 

को एनओएस में इसके महत्ि के अनपुात में अंक फदए जाएंगे। एसएससी प्रत्येक पीसी के नलए ्योरी और नस्क्स प्रैनक्टकल के 

नलए अंकों का अनपुात िी ननधायररत करेगा 

2. नसद्धांत िाग के नलए मू्यांकन एसएससी द्वारा बनाए गए प्रश्नों के ज्ञान बैंक पर आधाररत होगा 

3. सिी अननिायय एनओएस के नलए और जहां लागू हो, चयननत ऐनच्छक/निक्प एनओएस/एनओएस के सेट पर मू् यांकन 

फकया जाएगा। परीक्षा/प्रनशक्षण कें द्र (नीचे मू् यांकन मानदडं के अनुसार) 

4. व्यनिगत मू् यांकन एजेंनसयां प्रत्येक उम्मीदिार के नलए सैद्धांनतक िाग के नलए अनद्वतीय प्रश्न पत्र तैयार करेंगी। 

5. व्यनिगत मू् यांकन एजेंनसयां इन मानदडंों के आधार पर प्रत्येक परीक्षा/प्रनशक्षण कें द्र में प्रत्येक छात्र के नलए व्यािहाररक 

कौशल के नलए अनद्वतीय मू् यांकन तैयार करेंगी। 

6. योग्यता पैक पास करन ेके नलए, प्रत्येक प्रनशक्षु को क्यूपी में कम से कम 70% कुल स्कोर करना चानहए। 

7. असिल समापन के मामल ेमें, प्रनशक्षु योग्यता पैक पर पुनमूय् यांकन की मांग कर सकता ह।ै 
 

 
 

पररिणी शब्लद और सनंक्षप्ताक्षर 

एनओएस      नेशनल ऑक्यूपेशनल स्टैण्डडय(एस) 

एनएसक्यएूि नेशनल नस्क्स क्वॉनलफिकेशन्स फे्रमिकय  

क्यपूी क्वानलफिकेशन पैक 

टीिीईटी टेफिकल एंड िोकेशनल एजुकेशन एंड टे्रशनग 

 

शब्लदकोष 
 

 

सके्टर  

सेक्टर समान व्यिसाय और रुनचयों िाले निनिन्न व्यािसानयक कायों का समूह ह।ै इसे 

अियव्यिस्िा के एक निनशष्ट उपसमूह के रूप में िी पररिानषत फकया जा सकता ह,ै नजसके 

घटक समान निशेषताओं और नहतों को साझा करते हैं। 

 

उप-क्षते्र 

उप-क्षेत्र इसके घटकों की निशेषताओं और नहतों के आधार पर एक और टूटन ेसे प्राप्त होता 

ह।ै 

 

व्यिसाय 

व्यिसाय नौकरी की िूनमकाओं का एक समूह ह,ै जो एक उद्योग में समान / संबंनधत कायों 

का प्रदशयन करता ह।ै 

 

नौकरी की िनूमका 

नौकरी की िूनमका कायों के एक अनद्वतीय सेट को पररिानषत करती ह ैजो एक साि एक 

संगठन में एक अनद्वतीय रोजगार अिसर बनाती ह।ै 
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व्यािसानयक मानक (ओएस) 

ओएस प्रदशयन के मानकों को ननर्ददष्ट करता ह ैजो एक व्यनि को काययस्िल में एक कायय करते 

समय प्राप्त करना चानहए, साि में ज्ञान और समझ (केय)ू के साि उन्हें उस मानक को 

लगातार परूा करने की आिश्यकता होती ह।ै व्यािसानयक मानक िारतीय और िैनिक दोनों 

संदिों में लागू होत ेहैं। 

प्रदशयन मानदडं (पीसी) 
प्रदशयन मानदंड (पीसी) ऐसे किन हैं जो फकसी कायय को करते समय आिश्यक प्रदशयन के 

मानक को एक साि ननर्ददष्ट करते हैं। 

राष्ट्रीय व्यािसानयक मानक 

(एनओएस) 

 

 

एनओएस व्यािसानयक मानक हैं जो िारतीय संदिय में निनशष्ट रूप से लाग ूहोते हैं। 

 

योग्यता पकै (क्यपूी) 

क्यूपी में ओएस का सेट शानमल ह,ै साि में शैनक्षक, प्रनशक्षण और नौकरी की िूनमका ननिाने 

के नलए आिश्यक अन्य मानदडं। एक क्यूपी को एक अनद्वतीय योग्यता पैक कोड सौंपा गया 

ह।ै 

 

यनूनट कोड 

यूननट कोड एक व्यािसानयक मानक के नलए एक अनद्वतीय पहचानकताय है, नजसे 'एन' द्वारा 

दशायया जाता ह ै

 

यनूनट का शीषयक 

यूननट का शीषयक एक स्पष्ट समग्र नििरण देता ह ैफक पदधारी को क्या करन ेमें सक्षम होना 

चानहए। 

 

नििरण 

नििरण इकाई सामग्री का एक संनक्षप्त सारांश देता ह।ै यह डेटाबेस पर खोज करने िाले 

फकसी िी व्यनि के नलए यह सत्यानपत करन ेमें सहायक होगा फक यह िह उपयुि ओएस ह ै

नजसे िे ढंूढ रह ेहैं। 

 

स्कोप 

स्कोप बयानों का एक सेट ह ैजो उन चरों की श्रणेी को ननर्ददष्ट करता ह ैनजन्हें फकसी व्यनि 

को उस कायय को करन ेमें ननपटना पड सकता ह ैनजसका आिश्यक प्रदशयन की गुणित्ता पर 

महत्िपूणय प्रिाि पडता ह।ै 

 

ज्ञान और समझ (केय)ू 

ज्ञान और समझ (KU) ऐसे किन हैं जो एक साि तकनीकी, सामान्य, पेशेिर और 

संगठनात्मक निनशष्ट ज्ञान को ननर्ददष्ट करते हैं जो एक व्यनि को आिश्यक मानक को परूा 

करने के नलए चानहए। 

 

सगंठनात्मक सदंिय 

संगठनात्मक संदिय में शानमल ह ैनजस तरह से संगठन संरनचत ह ैऔर यह कैसे संचानलत 

होता ह,ै नजसमें ऑपरेरटि ज्ञान प्रबंधकों की नजम्मेदारी के उनके प्रासंनगक क्षेत्र शानमल हैं। 

 

तकनीकी ज्ञान 

तकनीकी ज्ञान निनशष्ट ननर्ददष्ट नजम्मेदाररयों को पूरा करने के नलए आिश्यक निनशष्ट ज्ञान ह।ै 

 

मलू कौशल / सामान्य कौशल 

(जीएस) 

मूल कौशल या सामान्य कौशल (जीएस) कौशल का एक समूह ह ैजो आज की दनुनया में 

सीखने और काम करने की कंुजी ह।ै आज की दनुनया में फकसी िी काम के माहौल में इन 

कौशलों की आम तौर पर आिश्यकता होती ह।ै इन कौशलों की आमतौर पर फकसी िी कायय 

िातािरण में आिश्यकता होती ह।ै ओएस के संदिय में, इनमें संचार संबंधी कौशल शानमल हैं 

जो अनधकांश नौकरी िूनमकाओं पर लागू होत ेहैं। 

 

ऐनच्छक 

ऐनच्छक एनओएस/एनओएस के सेट होते हैं नजन्हें क्षेत्र द्वारा नौकरी की िूनमका में 

निशेषज्ञता के नलए योगदानकताय के रूप में पहचाना जाता ह।ै प्रत्येक निनशष्ट कायय िूनमका 

के नलए क्यपूी के िीतर कई ऐनच्छक हो सकते हैं। ऐनच्छक के साि क्यूपी को सिलतापूियक 

पूरा करने के नलए प्रनशक्षुओं को कम से कम एक ऐनच्छक का चयन करना चानहए। 
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निक्प 

निक्प एनओएस/एनओएस के सेट हैं नजन्हें क्षेत्र द्वारा अनतररि कौशल के रूप में पहचाना 

जाता ह।ै क्यूपी में कई निक्प हो सकते हैं। निक्प के साि क्यूपी को पूरा करन ेके नलए 

फकसी िी निक्प का चयन करना अननिायय नहीं ह।ै 

 

 

 


