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प्रविक्षण पिैामीिंि 
 

सके्िंि  अपैरल 

सब-सके्िंि 
 

अपैरल 

व्यवसाय 
 

वडपािंयमेंिं सुपिववज़न 

देि 
 

िाित 

एनएसक्यएूफ स्ति 
 

4 

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी कोड के साि 

सिेंवखत 
 

एनसीओ -2015/3122.2800 

न्यनूतम िवैक्षक योग्यता औि अनिुव 
 

12वीं कक्षा 3 साल के अनुिव के साि 

या 

एनएसक्यूएफ लेवल 3 के साि वासिग मिीन ऑपिेिंि के रूप में 2 साल का 

अनुिव 

पवूय-आवश्यक लाइसेंस या प्रविक्षण 
 

एनए 

न्यनूतम नौकिी प्रविे आय ु
 

18 वषय 

वपछली बाि समीक्षा की गई 
 

31-12-2021 

अगली समीक्षा वतवि 
 

 

एनएसक्यसूी अनमुोदन वतवि 
 

31-12-2021 

क्यपूी ससं्किण 
 

2.0 

मॉडल करिकुलम वनमायण वतवि 
 

10-12-2021 

मॉडल करिकुलम मान्य अप िूं डेिं 
 

 

मॉडल करिकुलम   ससं्किण 
< 

2.0 

पाठ्यक्रम की न्यनूतम अववि 
 

515 

पाठ्यक्रम की अविकतम अववि 

 

515 
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काययक्रम अवलोकन 

यह खंड काययक्रम के अंवतम उदे्दश्यों को इसकी अववि के साि सािांवित किता ह।ै  

 

काययक्रम के अंत में, विक्षािी को वनम्न सूचीबद् ज्ञान औि कौिल हावसल किना चावहए। 

• ग्राहकों की आवश्यकताओं के अनुसाि िंगाई औि छपाई की प्रद्रक्रया की योजना बनाएं। 

• ग्राहकों की आवश्यकताओं औि िंगों औि िसायनों के अनुसाि िंगाई औि मुद्रित की जाने वाली सामग्री को 

व्यववस्ित किें। 

• ग्राहक की आवश्यकता या पैनिंोन िेड के अनुसाि िंगाई औि छपाई के वलए नुस्खा ववकवसत किें। 

• उत्पादन योजना से प्राप्त योजना के अनुसाि िंगाई औि छपाई की प्रद्रक्रया का पययवेक्षण किना। 

• प्रसंस्किण वविाग में स्वास््य, सुिक्षा औि सुिक्षा बनाए िखें। 

• कायय क्षेत्र, उपकिण औि मिीनों को बनाए िखें। 

• उद्योग, वनयामक औि संगठनात्मक आवश्यकताओं का पालन किें। 

 

तावलका मॉड्यूल, उनकी अववि औि ववतिण के तिीके को सूचीबद् किती ह।ै. 

एनओएस औि मॉड्यलू ववविण 
्योिी 

अववि 

प्रवैक्िंकल 

अववि 

ऑन-द-जॉब 

प्रविक्षण 

अववि 

(अवनवायय) 

ऑन-द-जॉब 

प्रविक्षण अववि 

(अनिुवंसत) 

कुल 

अववि 

मॉड्यलू 1 परिचय औि अविववन्यास- विज 

मॉड्यलू 
02:00 00:00 

एनए एनए 
02:00 

मॉड्यलू 2: कायय क्षते्र, उपकिण औि मिीनों 

को बनाए िखें 

एएमएच/एन 0102: कायय क्षते्र, उपकिण औि 

मिीनों को बनाए िखें 

10:00 10:00 

एनए एनए 

20:00 

मॉड्यलू 3 उद्योग, वनयामक, संगठनात्मक 

आवश्यकताओं औि नौकिी की िूवमकाओं की 

हरियाली का पालन किें 

एएमएच/एन 0104: उद्योग, वनयामक, 

सगंठनात्मक आवश्यकताओं औि नौकिी की 

िूवमकाओं की हरियाली का अनपुालन 

17:00 11:00 

एनए एनए 

28:00 
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मॉड्यलू 4 िंगों औि िसायनों के मलू वसद्ातं 

एएमएच/एन 0615: ग्राहकों की 

आवश्यकताओं के अनसुाि िंगाई औि मदु्रित 

की जान ेवाली सामवग्रयों की योजना बनाएं 

औि उन्हें व्यववस्ित किें 

20:00 50:00 

एनए एनए 

70:00 

मॉड्यलू 5 ग्राहकों की आवश्यकताओं के 

अनसुाि िंगाई औि मदु्रित किन ेके वलए 

सामग्री की योजना बनाएं औि व्यववस्ित किें 

एएमएच/एन 0615: ग्राहकों की 

आवश्यकताओं के अनसुाि िंगाई औि मदु्रित 

की जान ेवाली सामवग्रयों की योजना बनाएं 

औि उन्हें व्यववस्ित किें 

20:00 50:00 

एनए एनए 

70:00 

मॉड्यलू 6 िंगाई औि छपाई के वलए नसु्खा 

ववकवसत किें 

एएमएच/एन 0616: ग्राहक की आवश्यकता 

या पनैिंोन िडे के अनसुाि िंगाई औि छपाई 

के वलए नसु्खा ववकवसत किें 

22:00 80:00 

एनए एनए 

102:00 

मॉड्यलू 7 िंगाई की प्रद्रक्रया 

एएमएच/एन 0616: ग्राहक की आवश्यकता 

या पनैिंोन िडे के अनसुाि िंगाई औि छपाई 

के वलए नसु्खा ववकवसत किें 

22:00 80:00 

एनए एनए 

102:00 

मॉड्यलू 8 उत्पादन योजना स ेप्राप्त योजना 

के अनसुाि िंगाई औि छपाई की प्रद्रक्रया का 

पययवके्षण किना 

एएमएच/एन 0617: उत्पादन योजना स ेप्राप्त 

योजना के अनसुाि िंगाई औि छपाई की 

प्रद्रक्रया का पययवके्षण किना 

29:00 65:00 

एनए एनए 

94:00 

मॉड्यलू 9 जेंडि औि पीडब्ल्यडूी सवंदेीकिण 

के साि प्रससं्किण वविाग में स्वास््य, सिुक्षा 

औि सिुक्षा बनाए िखें। 

एएमएच/एन 0618: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी 

संवदेीकिण के साि प्रससं्किण वविाग में 

स्वास््य, सिुक्षा औि सिुक्षा बनाए िखें। 

15:00 7:00 

एनए एनए 

22:00 

मॉड्यलू 10 सॉफ्िं वस्क्स 03:00 02:00 एनए एनए 05:00 

 

160:00 355:00 एनए एनए 515:00 

 

मॉड्यूल ववविण 

मॉड्यलू का नाम 1: प्रोससेसग सपुिवाइजि का परिचय औि अविववन्यास 

विज मॉड्यलू में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 
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• िाित में परििान उद्योग की रूपिेखा का वणयन किें 

• परििान उद्योग में एक 'प्रोसेससग सुपिवाइजि' के वलए िोजगाि के ववविन्न अवसिों को पहचानना। 

• परििान उत्पादन प्रद्रक्रया औि प्रद्रक्रया में ''प्रोसेससग सुपिवाइजि'' की िूवमका की पहचान किें। 

अववि: <2:00> अववि: <0:00> 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• परििान उद्योग के आकाि औि काययक्षेत्र का वणयन किें। 

• एक 'प्रोसेससग सुपिवाइजि (डाइंग एंड सप्रटिंग)' की 

िूवमकाओं औि वजम्मेदारियों की व्याख्या किें। 

• परििान उद्योग में 'प्रोसेससग सुपिवाइजि (डाइंग एडं 

सप्रटिंग)' के वलए िोजगाि के ववविन्न अवसिों का वणयन 

किें। 

• परििान उत्पादन प्रद्रक्रया औि प्रद्रक्रया में 'प्रोसेससग 

सुपिवाइजि (डाइंग एडं सप्रटिंग)' की िूवमका का वणयन 

किें। 

 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

प्रविक्षण द्रकिं (टे्रनि गाइड, प्रस्तुवतयाँ) 

 

मॉड्यलू नाम 2: कायय क्षते्र, उपकिण औि मिीनों को बनाए िखें 

एएमएच/एन0102 ससं्किण 2.0 . पि मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• काययस्िल पि सामग्री औि संसािनों का इष्टतम उपयोग किें। 

• अपविष्ट पदािों से वनपिंन ेऔि िंडािण की प्रद्रक्रया की पहचान किें 

• उपवस्िवत की समयपालनता का महत्व। 

अववि: 10:00 अववि: 10:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• िासन के वलए एक नैवतक औि मू् य-आिारित दवृष्टकोण िखने 

के महत्व की व्याख्या किें। 

• मू्यों औि नैवतकता के अभ्यास के कािण स्वयं औि संगठन को 

होने वाले लािों की व्याख्या किें। 

• समयपालन औि उपवस्िवत के महत्व की व्याख्या किें। 

• परििान उद्योग के वलए ववविष्ट कानूनी, वनयामक औि नैवतक 

आवश्यकताओं की सही व्याख्या किें। 

• कायय प्रद्रक्रया के एक िाग के रूप में अवनवायय ग्राहक ववविष्ट 

आवश्यकताओं की व्याख्या किें। 

• परििान क्षेत्र के वलए देि/ग्राहक ववविष्ट वववनयमों औि उनके 

महत्व की व्याख्या किें। 

• उपयोग में न होने पि मिीन के वस्वच के महत्व पि चचाय की। 

• संगठनात्मक मानकों, हरित समािान, प्रद्रक्रयाओं, नीवतयों, कानून 

औि वववनयमों के अनुसाि कायय किना। 

• कागज, िेखावचत्र, िंग ििने के उपकिण, इलेक्ट्रॉवनक अपविष्ट 

आद्रद जैसे अपविष्ट पदािों के प्रबंिन औि िंडािण की वववि का 

प्रदियन किना 

• यद्रद संगठन की काननूी, वनयामक औि नैवतक आवश्यकताओं को 

पूिा नहीं द्रकया जाता ह,ै तो पालन की जाने वाली प्रद्रक्रयाओं की 
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• ववचलन के मामल ेमें सगंठन की रिपोर्टिंग प्रद्रक्रया की व्याख्या 

किें। 

• व्यविगत वजम्मेदािी की सीमाओं की व्याख्या किें। 

• वनयामक आवश्यकताओं के द्रकसी िी संिाववत ववचलन की 

सूचना संबंवित प्राविकािी को दें। 

• पययवेक्षक या अन्य अविकृत कर्ममयों से नीवतयों औि प्रद्रक्रयाओं 

पि स्पष्टीकिण प्राप्त किें। 

• संगठनात्मक नीवतयों औि गणुवत्ता से संबंवित का पालन किें। 

• कायय क्षेत्र में संसािनों के वनर्ददष्ट उपयोग के महत्व पि चचाय किें 

• परििान क्षेत्र में ऊजाय संिक्षण के ववविन्न तिीकों का मू् यांकन 

किें 

पहचान किें। 

• कानून औि वववनयमों, संगठनात्मक द्रदिावनदेिों औि प्रद्रक्रयाओं के 

अनुसाि कायय कायय किना। 

• स्व-प्राविकिण की सीमा के िीति प्रद्रक्रयाएं। 

• संगठनात्मक ववचािों को लाग ूकिन ेमें पययवेक्षक औि िंीम के 

सदस्यों को सहायता प्रदान किें 

• हरित समािान, प्रद्रक्रयाओं, नीवतयों, कानूनों औि वववनयमों के 

महत्व की व्याख्या किें 

 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

 

 

मॉड्यलू का नाम 3: उद्योग, वनयामक औि सगंठनात्मक आवश्यकताओं औि नौकिी की िवूमकाओं की 

हरियाली का पालन किें 

एएमएच/एन0104  ससं्किण 2.0 . पि मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• संगठन में हरित नौकरियों का महत्व 

• काययस्िल पि सामग्री औि संसािनों का इष्टतम उपयोग किें। 

• वणयन किें द्रक ववकलांग कमयचारियों को कैसे समायोवजत द्रकया जाए; पालन किने के वलए विष्टाचाि औि उवचत िाषा औि 

िब्लदावली 

• ववकलांग या वविेष जरूितों वाले लोगों के वलए संवाद किने, सहायता प्रदान किन,े स्िान का सम्मान किन,े पार्ककग आद्रद 

का वणयन किें। 

अववि: 17:00 अववि:11:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• कायय क्षेत्र में संसािनों के वनर्ददष्ट उपयोग के महत्व पि चचाय किें 

• परििान क्षेत्र में ऊजाय संिक्षण के ववविन्न तिीकों का मू् यांकन किें 

• िासन के वलए एक नैवतक औि मू् य आिारित दवृष्टकोण िखने के 

महत्व की व्याख्या किें। 

• िासन के वलए एक नैवतक औि मू् य-आिारित दवृष्टकोण िखने के 

महत्व की पहचान किें। 

• मू्यों औि नैवतकता के अभ्यास के कािण स्वयं औि संगठन को होने 

• अपव्यय को कम किने के ववविन्न तिीकों की पहचान किें। 

• ऊजाय के महत्व पि चचाय की 

• ऊजाय बचान ेके तिीके पि चचाय की 

• उपयोग में न होने पि मिीन को वस्वच किें। 

• यद्रद संगठन की काननूी, वनयामक औि नैवतक आवश्यकताओं 

को पूिा नहीं द्रकया जाता ह,ै तो पालन की जान ेवाली 

प्रद्रक्रयाओं की पहचान किें। 
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वाले लािों की व्याख्या किें। 

• समयपालन औि उपवस्िवत के महत्व की व्याख्या किें। 

• ववचलन के मामल ेमें सगंठन की रिपोर्टिंग प्रद्रक्रया का वणयन किें। 

• व्यविगत वजम्मेदािी की सीमाओं की व्याख्या किें। 

• वनयामक आवश्यकताओं के द्रकसी िी संिाववत ववचलन की सूचना 

संबंवित को दें 

• प्राविकिण। 

• पययवेक्षक या अन्य अविकृत कर्ममयों से नीवतयों औि प्रद्रक्रयाओं पि 

स्पष्टीकिण प्राप्त किें। 

• स्व-प्राविकाि की सीमा के िीति संगठनात्मक नीवतयों औि 

प्रद्रक्रयाओं का पालन किें। 

• संगठनात्मक ववचािों को लाग ूकिन ेमें पययवेक्षक औि िंीम के 

सदस्यों को सहायता प्रदान किें 

• कानून औि वववनयमों, संगठनात्मक द्रदिावनदेिों औि 

प्रद्रक्रयाओं के अनुसाि कायय कायय किना। 

• परििान उद्योग के वलए ववविष्ट कानूनी, वनयामक औि 

नैवतक आवश्यकताओं की सही व्याख्या किें। 

• कायय प्रद्रक्रया के एक िाग के रूप में अवनवायय ग्राहक ववविष्ट 

आवश्यकताओं की पहचान किें। 

• परििान क्षेत्र औि उनके महत्व के वलए देि/ग्राहक ववविष्ट 

वववनयमों की पहचान किें। 

. 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताए ं

प्रािवमक वचद्रकत्सा द्रकिं, अवग्निामक यंत्र, मिीनिी औि उपकिण 

 

 

मॉड्यलू का नाम 4: िंगों औि िसायनों के मूल वसद्ांत 

एएमएच/एन 0615 . में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• संगठन में िासायवनक उपयोग की प्रद्रक्रया को पहचानें 

• संगठन में िंगों, िसायनों की खपत का वणयन किें 

• उत्पादन प्रद्रक्रया औि पूिी प्रद्रक्रया से संबंवित ववविष्ट कायय गवतवववियों का वणयन किें 

अववि: 20:00 अववि: 50:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• क्षमता के आिाि पि िंगाई मिीन के संचालन औि संचालन 

का वणयन किें, 

• उत्पाद प्रकाि, िंगाई चक्र आद्रद के वलए उपयिुता का वणयन 

• अलग-अलग प्रकाि के औि बदलत,े लाइफ़ की िैली की व्याख्या 

किें। 

• िंग द्रक्रया के अंतःद्रक्रयात्मकता, िंग वस्ििीकिण के प्रिाव की 
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किें। 

• िंगाई औि छपाई को प्रिाववत किने वाल ेववविन्न मापदंडों 

जैसे पीएच, तापमान, समय आद्रद का वणयन किें। 

• संसावित द्रकए जा िह ेिेि,े सूत औि कपडे की वविेषताओं का 

वणयन किें। 

• उव्लवखत कायय आदेि की समझ का वणयन किें 

• संगठन में िखिखाव औि सफाई काययक्रम का वणयन किें 

व्याख्या किें। 

• िंगाई की एकरूपता पि िंाइप किें के प्रिाव की पहचान किें। 

• परिमाजयन, वविंजन, िंगाई, द्रक्रयाएँ द्रक्रया की प्रद्रक्रया को 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 

िंगाई औि छपाई मिीन, छात्र मैनुअल / नोट्स, टै्रनीस स्िूंल, वमक्सि / वमसक्सग िंैंक, ववविन्न प्रकाि के िंग औि िसायन, िंग वमलान 

लाइिं बॉक्स, िंगीन चाक या माकय ि (आवश्यकता के अनुसाि मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैनिंोन िेड काडय, प्रािवमक वचद्रकत्सा बॉक्स 

औि अवग्निामक, वजन तिाजू, व्यविगत सुिक्षा उपकिण (प्रत्येक प्रकाि का एक (नाक का मुखौिंा, हाि के दस्तान,े गोंद के जूते, आद्रद)), 

मापने वाला िेंप, माकय ि, मूल स्िेंिनिी आइिंम, तिाजू के प्रकाि, सामान्य सीिे बडे िासक, कैलकुलेिंि, कैं ची, वक्लप/वपन, कपडे के 

प्रकाि, रट्रम्स औि एक्सेसिीज़, परििान, मेड अप औि होम फर्मनसिग लेख, पुस्तकों के प्रकाि (िंगाई औि छपाई तकनीक, अंतिायष्ट्रीय 

गुणवत्ता मानक, ववविन्न प्रकाि के कपडे, अंतिायष्ट्रीय गुणवत्ता मानक, इंिंिऑिल संपवत्त अविकाि औि अनपुालन, गािमेंट्स, मेड अप 

औि होम फर्मनसिग लेख औि वहां वववनमायण, इन्वेंिंिी / स्िंॉक िवजस्िंि, फैविक स्वैच फाइल, क्लाइंिं स्पेवसद्रफकेिन िीिं / वडजाइसनग 

िीिं / स्क्रीन, जॉब काडय, सप्रटिंग िेंबल, सप्रटिंग ब्ललॉक, चेककग िेंबल, प्रवत घंिंा औि दैवनक कायय रिपोिंय, प्रविक्षक औि छात्र की कुसी, 

प्रविक्षक औि छात्र की मेज, प्रोजेक्िंि / एलसीडी 

 

मॉड्यलू नाम 5: ग्राहकों की आवश्यकताओं के अनसुाि िंगाई औि मुद्रित किन ेके वलए सामग्री की योजना 

बनाएं औि व्यववस्ित किें 

एएमएच/एन 0615 . में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• ग्राहक की आवश्यकता की पहचान किने की प्रद्रक्रया की पहचान किें 

• िंगाई की प्रद्रक्रया को पहचानें 

• पहचानें द्रक पानी की खपत को कैसे कम द्रकया जाए 

अववि: 20:00 अववि: 50:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• िंगाई औि छपाई के संबंि में िंाइमकीसपग सवहत संगठन के 

वनयमों, संवहताओं औि द्रदिावनदेिों का उ्लेख किें। 

• उत्पादन प्रद्रक्रया औि पूिी प्रद्रक्रया से संबंवित ववविष्ट कायय 

गवतवववियों का वणयन किें। 

• समझाएं द्रक िंगों, िसायनों, पानी आद्रद की खपत को कैसे कम 

द्रकया जाए। 

• कायय ऑडयि की आवश्यकताओं की व्याख्या किें। 

• पैनिंोन िडे काडय औि/या मानक संदिय नमनूे की पहचान किें। 
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• उपकिण संचालन प्रद्रक्रयाओं/प्रबंिक के वनदिेों का वणयन किें। 

• कंपनी के गणुवत्ता मानकों का उ्लेख किें। 

• सुवनवित किें द्रक िंगों औि िसायनों को अलग-अलग लॉिं 

संख्या के साि व्यववस्ित द्रकया गया ह।ै 

• वनवािक िखिखाव अनुसूची का पालन किें औि सुवनवित किें द्रक 

उपकिण के सिी वनयंत्रण ठीक से काम कि िह ेहैं। 

• सुवनवित किें द्रक सिी तौल तिाजू, वमक्सि, वमसक्सग िंैंक आद्रद 

साफ हैं। 

• संसािनों (िंजकों औि िसायनों), िंगाई औि छपाई के वलए सामग्री 

औि स्िान औि संपकय  व्यवि आद्रद के साि उपलब्लिता सुवनवित किें। 

• िंगाई चक्र, मिीन की उपलब्लिता, िंग के प्रकाि, तात्कावलकता औि 

आवश्यक छाया की प्रािवमकता के आिाि पि िंगाई मिीनों का 

आवंिंन। 

• िंगाई तकनीकी औि मुिण परिष्काि के वलए कौिल उपयिुता के 

आिाि पि ऑपिेिंिों को आवंरिंत किें 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताए ं
 
िंगाई औि छपाई मिीन, छात्र मैनुअल / नोट्स, टै्रनीस स्िूंल, वमक्सि / वमसक्सग िंैंक, ववविन्न प्रकाि के िंग औि िसायन, िंग 
वमलान लाइिं बॉक्स, िंगीन चाक या माकय ि (आवश्यकता के अनुसाि मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैनिंोन िेड काडय, प्रािवमक 
वचद्रकत्सा बॉक्स औि अवग्निामक, वजन तिाजू, व्यविगत सुिक्षा उपकिण (प्रत्येक प्रकाि का एक (नाक का मुखौिंा, हाि के 
दस्तान,े गोंद के जूत,े आद्रद)), मापने वाला िेंप, माकय ि, मूल स्िेंिनिी आइिंम, तिाजू के प्रकाि, सामान्य सीिे बडे िासक, 
कैलकुलेिंि, कैं ची, वक्लप/वपन, कपडे के प्रकाि, रट्रम्स औि एक्सेसिीज़, परििान, मेड अप औि होम फर्मनसिग लेख, पुस्तकों के 
प्रकाि (िंगाई औि छपाई तकनीक, अंतिायष्ट्रीय गुणवत्ता मानक, ववविन्न प्रकाि के कपडे, अंतिायष्ट्रीय गुणवत्ता मानक, इंिंिऑिल 
संपवत्त अविकाि औि अनपुालन, गािमेंट्स, मेड अप औि होम फर्मनसिग लेख औि वहां वववनमायण, इन्वेंिंिी / स्िंॉक िवजस्िंि, 
फैविक स्वैच फाइल, क्लाइंिं स्पवेसद्रफकेिन िीिं / वडजाइसनग िीिं / स्क्रीन, जॉब काडय, सप्रटिंग िेंबल, सप्रटिंग ब्ललॉक, चेककग 
िेंबल, प्रवत घंिंा औि दैवनक कायय रिपोिंय, प्रविक्षक औि छात्र की कुसी, प्रविक्षक औि छात्र की मेज, प्रोजेक्िंि / एलसीडी 

 

 

मॉड्यलू का नाम 6: िंगाई औि छपाई के वलए नसु्खा ववकवसत किना 

एएमएच/एन 0616 . में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• िंगाई किते समय िसायन की मात्रा की पहचान किें 

• िासायवनक की प्रवतद्रक्रया की पहचान किें 

• िंगाई की वववि का वणयन किें 

अववि: 22:00 अववि: 80:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• ववविन्न प्रकाि के िंगों औि िसायनों का वणयन किें जैसे 

प्रवतद्रक्रयािील िंग, प्राकृवतक िंग, वडस्पोजल डाई आद्रद। 

• िंगाई जान ेवाली ववविन्न सामवग्रयों जैसे कपास, ऊन, 

ससिेरिंक आद्रद का वणयन किें 

• काम किने से पहल ेऔि काम कित ेसमय पीपीई के उपयोग 

का वणयन किें 

• ववविन्न िंगाई आवश्यकताओं जैसे बीकि िंगाई, परििान िंगाई 

इत्याद्रद के वलए ववविन्न प्रकाि की सप्रटिंग मिीन जैसे नमनूा सप्रटिंग 

मिीन, िंगाई मिीन इत्याद्रद की पहचान किें। 

• िंगाई औि छपाई के वलए प्रद्रक्रया मापदंडों की पहचान किें 

• अविक लचीलापन बनाए िखते हुए कम से कम िेवसपी डेिंा बैंक 

के साि िंगाई नुस्खा ववकवसत किने का तिीका बताएं। 
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• िंगाई चक्र, एमएलआि, औि अन्य मापदडंों जैसे ववविण के 

साि िंगाई नसु्खा ववकवसत किें 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 

िंगाई औि छपाई मिीन, छात्र मैनुअल / नोट्स, टै्रनीस स्िूंल, वमक्सि / वमसक्सग िंैंक, ववविन्न प्रकाि के िंग औि िसायन, िंग वमलान 

लाइिं बॉक्स, िंगीन चाक या माकय ि (आवश्यकता के अनुसाि मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैनिंोन िेड काडय, प्रािवमक वचद्रकत्सा बॉक्स औि 

अवग्निामक, वजन तिाजू, व्यविगत सुिक्षा उपकिण (प्रत्येक प्रकाि का एक (नाक का मुखौिंा, हाि के दस्तान,े गोंद के जूत,े आद्रद)), मापने 

वाला िेंप, माकय ि, मूल स्िेंिनिी आइिंम, तिाजू के प्रकाि, सामान्य सीिे बडे िासक, कैलकुलेिंि, कैं ची, वक्लप/वपन, कपडे के प्रकाि, रट्रम्स 

औि एक्सेसिीज़, परििान, मेड अप औि होम फर्मनसिग लेख, पुस्तकों के प्रकाि (िंगाई औि छपाई तकनीक, अंतिायष्ट्रीय गणुवत्ता मानक, 

ववविन्न प्रकाि के कपडे, अंतिायष्ट्रीय गुणवत्ता मानक, इंिंिऑिल संपवत्त अविकाि औि अनपुालन, गािमेंट्स, मेड अप औि होम फर्मनसिग 

लेख औि वहां वववनमायण, इन्वेंिंिी / स्िंॉक िवजस्िंि, फैविक स्वैच फाइल, क्लाइंिं स्पेवसद्रफकेिन िीिं / वडजाइसनग िीिं / स्क्रीन, जॉब 

काडय, सप्रटिंग िेंबल, सप्रटिंग ब्ललॉक, चेककग िेंबल, प्रवत घंिंा औि दैवनक कायय रिपोिंय, प्रविक्षक औि छात्र की कुसी, प्रविक्षक औि छात्र की 

मेज, प्रोजेक्िंि / एलसीडी 

 

मॉड्यलू नाम7: िंगाई की प्रद्रक्रया 

एएमएच/एन 0616 . में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• िंगाई के मापदंडों का वणयन किें 

• िंगों की वस्ििता का वणयन किें 

• कलि स्िंोि में पीपीई द्रकिं के उपयोग की पहचान किें 

अववि: 22:00 अववि:80:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• िंगाई औि छपाई के वलए प्रद्रक्रया मापदंडों का वणयन उनकी 

सिी तकनीकी औि प्रौद्योवगद्रकयों के साि किें। 

• वलवखत वनदेिों का पालन किने के महत्व को बताएं। 

• वणयन किें द्रक िंजकों को उनके िाि के अविोही क्रम में कैसे 

तौलें। 

• िंगों की ववविन्न प्रकाि की वस्ििता का वणयन किें जैसे पानी की 

वस्ििता, िंग वस्ििता, आद्रद। 

• कलि स्िंोि में काम किन ेसे पहले औि काम किते समय 

उपयुि पीपीई (व्यविगत सुिक्षा उपकिण) का प्रयोग किें। 

• सुवनवित किें द्रक सिी डाईस्िंफ को अलग-अलग तौला 

जाता ह,ै पहल ेबडी मात्रा में औि बाद में छोिंी मात्रा में, 

औि 20 ग्राम से कम की डाईस्िंफ को सिंीक संतुलन पि 

तौला जाता ह।ै 

• डाई वनिायिण की द्रक्रयावववि समझाइए। 

• मानक नमून ेऔि/या पैनिंोन िेड काडय के अनुसाि 

ववकवसत िंगों की जाँच किें। 

• जांचें द्रक सिी वनयंत्रण ठीक से काम कि िह ेहैं 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
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िंगाई औि छपाई मिीन, छात्र मैनुअल / नोट्स, टै्रनीस स्िूंल, वमक्सि / वमसक्सग िंैंक, ववविन्न प्रकाि के िंग औि 
िसायन, िंग वमलान लाइिं बॉक्स, िंगीन चाक या माकय ि (आवश्यकता के अनुसाि मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैनिंोन 
िेड काडय, प्रािवमक वचद्रकत्सा बॉक्स औि अवग्निामक, वजन तिाजू, व्यविगत सुिक्षा उपकिण (प्रत्येक प्रकाि का एक 
(नाक का मुखौिंा, हाि के दस्ताने, गोंद के जूत,े आद्रद)), मापने वाला िेंप, माकय ि, मूल स्िेंिनिी आइिंम, तिाजू के 
प्रकाि, सामान्य सीिे बडे िासक, कैलकुलेिंि, कैं ची, वक्लप/वपन, कपडे के प्रकाि, रट्रम्स औि एक्सेसिीज़, परििान, मेड 
अप औि होम फर्मनसिग लेख, पुस्तकों के प्रकाि (िंगाई औि छपाई तकनीक, अंतिायष्ट्रीय गणुवत्ता मानक, ववविन्न प्रकाि 
के कपडे, अंतिायष्ट्रीय गुणवत्ता मानक, इंिंिऑिल संपवत्त अविकाि औि अनपुालन, गािमेंट्स, मेड अप औि होम 
फर्मनसिग लेख औि वहां वववनमायण, इन्वेंिंिी / स्िंॉक िवजस्िंि, फैविक स्वैच फाइल, क्लाइंिं स्पवेसद्रफकेिन िीिं / 
वडजाइसनग िीिं / स्क्रीन, जॉब काडय, सप्रटिंग िेंबल, सप्रटिंग ब्ललॉक, चेककग िेंबल, प्रवत घंिंा औि दैवनक कायय रिपोिंय, 
प्रविक्षक औि छात्र की कुसी, प्रविक्षक औि छात्र की मेज, प्रोजेक्िंि / एलसीडी 

 

मॉड्यलू का नाम 8: उत्पादन योजना स ेप्राप्त योजना के अनसुाि िंगाई औि छपाई की प्रद्रक्रया का पययवके्षण 

किें 

एएमएच/एन 0617 . में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• संसािनों की खपत को कम किने के क्रम में िंगाई औि छपाई योजना की पहचान को प्रािवमकता दी जाती ह ै

• िंगाई के सुिाि की पहचान किें जैसे द्रक पैची िंगाई, छाया विन्नता, आद्रद। 

• सामग्री की कठोिता, वसकुडन आद्रद जैसे िौवतक गणुों पि िंगाई के प्रिाव के बािे में वणयन किें। 

अववि: 29:00 अववि: 65:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• िंगों, िसायनों, पानी आद्रद जैसे संसािनों की खपत को कम 

किने के क्रम में िंगाई औि छपाई योजना को प्रािवमकता देन ेके 

तिीके का वणयन किें। 

• िंगाई के सुिाि की प्रद्रक्रया का वणयन किें जैसे पैची िंगाई, छाया 

विन्नता, आद्रद। 

• िौवतक गणुों जैसे सामग्री की कठोिता, वसकुडन आद्रद पि िंगाई 

के प्रिाव का वणयन किें। 

• सुवनवित किें द्रक िंगाई औि छपाई की प्रद्रक्रया परििावषत 

िंगाई चक्र औि छपाई प्रद्रक्रया के चिणों के अनुसाि 

वनष्पाद्रदत की जाती ह।ै 

• सुवनवित किें द्रक िंगाई के बाद सामग्री को परििावषत 

िुलाई चक्र के अनुसाि िोया जाता ह।ै 

• सुवनवित किें द्रक िंगाई के बाद सामग्री को परििावषत 

प्रद्रक्रया मापदंडों के अनुसाि हाइड्रो-एक्सटे्रक्िं द्रकया जाता 

ह।ै 

• सुवनवित किें द्रक िंगाई के बाद सामग्री को परििावषत 

प्रद्रक्रया मानकों के अनुसाि सुखाया जाता ह।ै 

• िंगाई/मुिण प्रद्रक्रया में कोई ववचलन होन ेपि सुिािात्मक 

काियवाई की पहचान किें 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 

परििान, कपडे, सजाविं के वलए पसय आिूषण, पुतला/डे्रस फॉमय 
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मॉड्यलू का नाम 9: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी सवंदेीकिण के साि एक स्वस्ि औि सुिवक्षत कायय वाताविण 

बनाए िखें 

एएमएच/एन 0618 . में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• सुिक्षा औि सुिवक्षत कायय वाताविण को बनाए िखन ेके वलए िावमल प्रद्रक्रया का प्रदियन किें 

• पीडब्ल्यूडी औि जेंडि सेंवसरिंव के महत्व पि चचाय की 

अववि: 15:00 अववि: 07:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• काययस्िल पि लाग ूस्वास््य औि सुिक्षा संबंिी प्रिाओं की 

व्याख्या किें। 

• काययस्िल पि लाग ूस्वास््य, सुिक्षा, जेंडि औि पीडब्ल्यूडी स े

संबंवित वनदेिों के अनपुालन के महत्व की व्याख्या किें 

• परििान उद्योग औि वववियों में लैंवगक समानता की व्याख्या 

किें। 

• बवहःस्राव से संबंवित पयायविणीय अनुपालन आवश्यकताओं का 

उ्लेख किें। 

• सुवनवित किें द्रक पयायविण प्रबंिन प्रणाली से संबंवित 

प्रद्रक्रयाओं का पालन द्रकया जा िहा ह।ै 

• िंगों औि िसायनों से संबंवित अनपुालन आवश्यकताओं का 

उ्लेख किें। 

• सुवनवित किें द्रक अनुपालन के वलए समय-समय पि अपविष्टों 

की वनगिानी की जाती ह।ै 

• बवहःस्राव के बीओडी, सीओडी, पीएच, िंग आद्रद को प्रिाववत 

किने वाली उपचाि प्रद्रक्रयाओं का वणयन किें। 

• सुवनवित किें द्रक बवहःस्रावों की िंगाई किन ेसे पहले औद्योवगक 

औि पयायविणीय आवश्यकताओं जैसे बीओडी, सीओडी, पीएच, 

िंग आद्रद का वनवयहन द्रकया जाता ह।ै 

• िंगों औि िसायनों के संचालन से संबंवित स्वास््य औि सुिक्षा 

आवश्यकताओं का उ्लेख किें। 

• िंगाई उपकिण, उपकिण औि मिीनिी की सुिवक्षत हैंडसलग 

• काययस्िल पि आयोवजत जेंडि औि पीडब्ल्यडूी 

जागरूकता के वलए प्रविक्षण संवेदीकिण 

काययक्रमों के महत्व पि चचाय किें। 

• स्वास््य औि सुिक्षा उपायों से संबंवित संकेतों 

की पहचान किें। 

• कचिे को कम किन ेके वलए सामग्री के सवोत्तम 

उपयोग की पहचान किें। 

• अनुमत अनुसूवचयों के िीति चल िह ेअनुिक्षण 

का संचालन किना। 

• उपकिणों औि उपकिणों का िखिखाव औि 

सफाई अपनी वजम्मेदािी के िीति किना। 

• व्यविगत सुिक्षा उपकिणों के सही उपयोग की 

व्याख्या किें। 

• काययस्िल पि आयोवजत मॉक-वड्रल/वनकासी 

प्रद्रक्रयाओं में श्रवमकों की िागीदािी सुवनवित 

किें। 

• सुवनवित किें द्रक काययकताय प्रािवमक वचद्रकत्सा, 

अवग्निमन औि आपातकालीन प्रवतद्रक्रया प्रविक्षण 

लें। 

• वनिायरित स्िान पि सुिवक्षत रूप से कचिे का 

वनपिंान किें। 

• उपयोग के बाद सफाई उपकिण सुिवक्षत रूप से 

स्िंोि किें। 

• वसलाई से संबंवित ववविन्न औजािों औि 

उपकिणों जैसे कैं ची, थ्रेड किंि आद्रद को सुिवक्षत 

औि सुिवक्षत तिीके से उपयोग किने के तिीके की 

पहचान किें। 
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सुवनवित किें 

• संिाववत जोवखमों औि खतिों के वलए काययस्िल औि कायय 

प्रद्रक्रयाओं की वनगिानी किें। 

• ईिंीपी की संचालन प्रद्रक्रयाओं का वणयन किें। 

• ववविन्न व्यविगत सुिक्षा उपकिणों जैसे नाक का मुखौिंा, हाि 

के दस्तान,े गमबूिं आद्रद का वणयन किें। 

• बुवनयादी प्रािवमक वचद्रकत्सा का प्रदियन किें। 

• बुवनयादी सीपीआि प्रदर्मित किें 

 

. 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

वसलाई मिीनें औि संबंवित उपकिण 

 

 

मॉड्यलू का नाम 10: सॉफ्िं वस्क्स 

(विज मॉड्यलू) ससं्किण 2.0 में मपै द्रकया गया 

िंर्ममनल परिणाम: 

• प्रिावी संचाि के महत्व की व्याख्या किें। 

• दसूिों के साि प्रिावी ढंग से संवाद किें। 

• साक्षात्काि की प्रद्रक्रया को समझें 

अववि: 03:00 अववि: 02:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्िंकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• प्रिावी संचाि के महत्व की व्याख्या किें। 

• दसूिों के साि प्रिावी ढंग से संवाद किें। 

• व्यविगत सौंदयय औि स्वच्छता को पहचानें औि उनका पालन 

किें। 

• संगठन की प्रद्रक्रयाओं का पालन किें औि व्यविगत स्वास््य औि 

स्वच्छता बनाए िखें औि गुिंखा, तंबाकू आद्रद जैसी आदतों से 

• साक्षात्काि की तैयािी किें। 

• एक समूह में प्रिावी ढंग से बातचीत किें। 

• व्यविगत सौंदयय औि स्वच्छता को पहचानें औि उनका 

पालन किें। 

• समूह के साि प्रिावी अंतःद्रक्रया प्रदर्मित किें। 

• काम में समय प्रबंिन का प्रदियन किें। 
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बचें। 

• एक समूह में प्रिावी ढंग से बातचीत किें। 

• समय का प्रिावी ढंग से प्रबंिन किें। 

• रिज्यूमे का महत्व समझाएं औि अपना रिज्यूम तैयाि किें। 

• साक्षात्काि की तैयािी का प्रदियन किें। 

कक्षा सहायता: 

चािंय, मॉडल, वफ्लप चािंय, व्हाइिं-बोडय/स्मािंयबोडय, माकय ि, डस्िंि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं  

बेवसक स्िेंिनिी 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

अनलुग्नक 

प्रविक्षक आवश्यकताए ँ

 

प्रविक्षक पूवायपेक्षाएँ 

न्यनूतम िवैक्षक योग्यता वविेषज्ञता प्रासवंगक उद्योग अनिुव प्रविक्षण अनिुव रिंप्पवणया ं 

वषय वविेषज्ञता वषय वविेषज्ञता  

हाई स्कूल/सीवनयि सेकें डिी 

स्कूल/आईिंीआई/न्यूनतम 6 

महीने 
 

वडप्लोमा/स्नातक/स्नातकोत्ति 
 

सुपिवाइजि 

डाइंग 

हाई स्कूल = 6 वषय / 

वरिष्ठ माध्यवमक 

स्कूल या 6 महीन े
 
 

वडप्लोमा = 4 वषय/1 

सुपिवाइजि 

डाइंग 

न्यूनतम 

अनुिव 0  

हो सकता 

ह ै

सुपिवाइजि 

डाइंग 

प्रासंवगक 

टे्रड में 

िैवक्षक 

योग्यता 

आवश्यक है। 

कपडा 



17 Processing Supervisor Dyeing & Printing 

 
 

वडप्लोमा / पोस्िं ग्रेजुएिं 
 
 

प्रासंवगक व्यापाि या क्षेत्र में 

वडग्री 

वषय आईिंीआई या 1 

वषय का वडप्लोमा या 

2 वषय 

वडप्लोमा = 3 वषय/3 

वषय का वडप्लोमा या 
 

वडग्री = 2 साल / 

पोस्िं गे्रजुएिं 

वडप्लोमा या पोस्िं 

ग्रेजुएिं वडग्री = 1 

साल 

योग्यता औि 

अनुिव पि 

ववचाि नहीं 

द्रकया 

जाएगा। 

 

टे्रनि प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन प्लिेंफ़ॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमाणपत्र: "प्रोसेससग 

सुपिवाइजि (डाइंग एडं सप्रटिंग)" को क्यूपी: "एएमएच 

/ क्यू0615'' में मैप द्रकया गया ह ै

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमावणत: "टे्रनि" को क्यूपी "एमईपी 

/क्यू2601"; संस्किण:1.0 में मैप द्रकया गया 
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मू् याकंनकतायओं की आवश्यकताए ं

 

मू्यांकनकताय की पूवायपेक्षाएँ 

न्यनूतम िकै्षवणक योग्यता वविषेज्ञता 

<वविषेज्ञता 

के उन क्षते्रों 

को वनर्ददष्ट 

किें जो 

वाछंनीय 

हैं।> 

प्रासंवगक उद्योग अनिुव प्रविक्षण/आकलन अनिुव रिंप्पवणया ं

वषय वविषेज्ञता वषय वविषेज्ञता  
 

आईिंीआई/वडप्लोमा/स्नातक/स्नातकोत्ति 

वडप्लोमा/संबंवित व्यापाि या क्षेत्र में 

स्नातकोत्ति वडग्री 

सुपिवाइजि 

डाइंग 

आईिंीआई 

= 4 

साल/1 

साल का 

वडप्लोमा 

= 4 

साल/2 

साल का 

वडप्लोमा 

= 3 

साल/3 

साल का 

वडप्लोमा 
 

वडग्री = 2 

साल / 

पोस्िं 

ग्रेजुएिं 

वडप्लोमा 

या पोस्िं 

ग्रेजुएिं 

वडग्री = 1 

साल 

सुपिवाइजि 

डाइंग 

न्यूनतम 

अनुिव 0  

हो सकता 

ह ै

सुपिवाइजि 

डाइंग 

उम्मीदवाि को 

मिीन कढाई 

तकनीक, 

कढाई मिीन 

के पुजे औि 

मिीन की 

हैंडसलग, 

उपकिण, 

उपकिण, 

सामग्री, 

वनिीक्षण 

तकनीक, 

सुिक्षा, 

स्वास््य औि 

स्वच्छता औि 

प्रासंवगक 

नौकिी की 

अन्य 

आवश्यकताओं 

का अच्छा 

ज्ञान होना 

चावहए। 

उम्मीदवाि को 

अंग्रेजी औि 

स्िानीय िाषा 

में संवाद किने 

में सक्षम होना 

चावहए। 

 

मू्यांकनकताय का प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन प्लिेंफ़ॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमाणपत्र: "प्रोसेससग 

सुपिवाइजि (डाइंग एडं सप्रटिंग)" को क्यूपी: "एएमएच 

/ क्यू0615'' में मैप द्रकया गया ह ै 

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमावणत: "मू्यांकनकताय" को क्यूपी 

"एमईपी / क्यू 2701" संस्किण :2.0 में मैप द्रकया गया 
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आकलन नीवत 

1. सेक्िंि वस्कल काउंवसल द्वािा प्रत्येक योग्यता पैक के मू् यांकन के वलए मानदडं बनाए जाएगंे। प्रत्येक प्रदियन मानदंड (पीसी) 

को एनओएस में इसके महत्व के अनपुात में अंक द्रदए जाएंगे। एसएससी प्रत्येक पीसी के वलए ्योिी औि वस्क्स प्रैवक्िंकल के 

वलए अंकों का अनपुात िी वनिायरित किेगा 

2. वसद्ांत िाग के वलए मू्यांकन एसएससी द्वािा बनाए गए प्रश्नों के ज्ञान बैंक पि आिारित होगा 

3. सिी अवनवायय एनओएस के वलए औि जहां लागू हो, चयवनत ऐवच्छक/ववक्प एनओएस/एनओएस के सेिं पि मू् यांकन 

द्रकया जाएगा। पिीक्षा/प्रविक्षण कें ि (नीचे मू् यांकन मानदडं के अनुसाि) 

4. व्यविगत मू् यांकन एजेंवसयां प्रत्येक उम्मीदवाि के वलए सैद्ांवतक िाग के वलए अवद्वतीय प्रश्न पत्र तैयाि किेंगी। 

5. व्यविगत मू् यांकन एजेंवसयां इन मानदडंों के आिाि पि प्रत्येक पिीक्षा/प्रविक्षण कें ि में प्रत्येक छात्र के वलए व्यावहारिक 

कौिल के वलए अवद्वतीय मू् यांकन तैयाि किेंगी। 

6. योग्यता पैक पास किन ेके वलए, प्रत्येक प्रविक्षु को क्यूपी में कम से कम 70% कुल स्कोि किना चावहए। 

7. असफल समापन के मामल ेमें, प्रविक्षु योग्यता पैक पि पुनमूय् यांकन की मांग कि सकता ह।ै 

 
 

परिवणी िब्लद औि सवंक्षप्ताक्षि 

एनओएस      नेिनल ऑक्यूपेिनल स्िैंण्डडय(एस) 

एनएसक्यएूफ नेिनल वस्क्स क्वॉवलद्रफकेिन्स फे्रमवकय  

क्यपूी क्वावलद्रफकेिन पैक 

िंीवीईिंी िेंद्रिकल एंड वोकेिनल एजुकेिन एंड टे्रसनग 

 

िब्लदकोष 

 

सके्िंि  

सेक्िंि समान व्यवसाय औि रुवचयों वाले ववविन्न व्यावसावयक कायों का समूह ह।ै इसे 

अियव्यवस्िा के एक ववविष्ट उपसमूह के रूप में िी परििावषत द्रकया जा सकता है, वजसके 

घिंक समान वविेषताओं औि वहतों को साझा किते हैं। 

 

उप-क्षते्र 

उप-क्षेत्र इसके घिंकों की वविेषताओं औि वहतों के आिाि पि एक औि िूंिंन ेसे प्राप्त होता 

ह।ै 

 
व्यवसाय नौकिी की िूवमकाओं का एक समूह ह,ै जो एक उद्योग में समान / संबंवित कायों 

का प्रदियन किता ह।ै 
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व्यवसाय 

 

नौकिी की िवूमका 

नौकिी की िूवमका कायों के एक अवद्वतीय सेिं को परििावषत किती ह ैजो एक साि एक 

संगठन में एक अवद्वतीय िोजगाि अवसि बनाती ह।ै 

 

व्यावसावयक मानक (ओएस) 

ओएस प्रदियन के मानकों को वनर्ददष्ट किता ह ैजो एक व्यवि को काययस्िल में एक कायय किते 

समय प्राप्त किना चावहए, साि में ज्ञान औि समझ (केय)ू के साि उन्हें उस मानक को 

लगाताि पिूा किने की आवश्यकता होती ह।ै व्यावसावयक मानक िाितीय औि वैविक दोनों 

संदिों में लागू होत ेहैं। 

प्रदियन मानदडं (पीसी) 
प्रदियन मानदंड (पीसी) ऐसे किन हैं जो द्रकसी कायय को किते समय आवश्यक प्रदियन के 

मानक को एक साि वनर्ददष्ट किते हैं। 

िाष्ट्रीय व्यावसावयक मानक 

(एनओएस) 

 

 

एनओएस व्यावसावयक मानक हैं जो िाितीय संदिय में ववविष्ट रूप से लाग ूहोते हैं। 

 

योग्यता पकै (क्यपूी) 

क्यूपी में ओएस का सेिं िावमल ह,ै साि में िैवक्षक, प्रविक्षण औि नौकिी की िूवमका वनिाने 

के वलए आवश्यक अन्य मानदडं। एक क्यूपी को एक अवद्वतीय योग्यता पैक कोड सौंपा गया 

ह।ै 

 

यवूनिं कोड 

यूवनिं कोड एक व्यावसावयक मानक के वलए एक अवद्वतीय पहचानकताय ह,ै वजसे 'एन' द्वािा 

दिायया जाता ह ै

 

यवूनिं का िीषयक 

यूवनिं का िीषयक एक स्पष्ट समग्र ववविण देता ह ैद्रक पदिािी को क्या किन ेमें सक्षम होना 

चावहए। 

 

ववविण 

ववविण इकाई सामग्री का एक संवक्षप्त सािांि देता ह।ै यह डेिंाबेस पि खोज किने वाले 

द्रकसी िी व्यवि के वलए यह सत्यावपत किन ेमें सहायक होगा द्रक यह वह उपयिु ओएस ह ै

वजसे वे ढंूढ िह ेहैं। 

 

स्कोप 

स्कोप बयानों का एक सेिं ह ैजो उन चिों की श्रणेी को वनर्ददष्ट किता ह ैवजन्हें द्रकसी व्यवि 

को उस कायय को किन ेमें वनपिंना पड सकता ह ैवजसका आवश्यक प्रदियन की गुणवत्ता पि 

महत्वपूणय प्रिाव पडता ह।ै 

 

ज्ञान औि समझ (केय)ू 

ज्ञान औि समझ (KU) ऐसे किन हैं जो एक साि तकनीकी, सामान्य, पेिेवि औि 

संगठनात्मक ववविष्ट ज्ञान को वनर्ददष्ट किते हैं जो एक व्यवि को आवश्यक मानक को पिूा 

किने के वलए चावहए। 

 

सगंठनात्मक सदंिय 

संगठनात्मक संदिय में िावमल ह ैवजस तिह से संगठन संिवचत ह ैऔि यह कैसे संचावलत 

होता ह,ै वजसमें ऑपिेरिंव ज्ञान प्रबंिकों की वजम्मेदािी के उनके प्रासंवगक क्षेत्र िावमल हैं। 

 

तकनीकी ज्ञान 

तकनीकी ज्ञान ववविष्ट वनर्ददष्ट वजम्मेदारियों को पूिा किने के वलए आवश्यक ववविष्ट ज्ञान ह।ै 
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मलू कौिल / सामान्य कौिल 

(जीएस) 

मूल कौिल या सामान्य कौिल (जीएस) कौिल का एक समूह ह ैजो आज की दवुनया में 

सीखने औि काम किने की कंुजी ह।ै आज की दवुनया में द्रकसी िी काम के माहौल में इन 

कौिलों की आम तौि पि आवश्यकता होती ह।ै इन कौिलों की आमतौि पि द्रकसी िी कायय 

वाताविण में आवश्यकता होती ह।ै ओएस के संदिय में, इनमें संचाि संबंिी कौिल िावमल हैं 

जो अविकांि नौकिी िूवमकाओं पि लागू होत ेहैं। 

 

ऐवच्छक 

ऐवच्छक एनओएस/एनओएस के सेिं होते हैं वजन्हें क्षेत्र द्वािा नौकिी की िूवमका में 

वविेषज्ञता के वलए योगदानकताय के रूप में पहचाना जाता ह।ै प्रत्येक ववविष्ट कायय िूवमका 

के वलए क्यपूी के िीति कई ऐवच्छक हो सकते हैं। ऐवच्छक के साि क्यूपी को सफलतापूवयक 

पूिा किने के वलए प्रविक्षुओं को कम से कम एक ऐवच्छक का चयन किना चावहए। 

 

ववक्प 

ववक्प एनओएस/एनओएस के सेिं हैं वजन्हें क्षेत्र द्वािा अवतरिि कौिल के रूप में पहचाना 

जाता ह।ै क्यूपी में कई ववक्प हो सकते हैं। ववक्प के साि क्यूपी को पूिा किन ेके वलए 

द्रकसी िी ववक्प का चयन किना अवनवायय नहीं ह।ै 

 

 


