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ए.एम. एच/कू्य 0305: सिलाई मशीन ऑपरेटर - सनट्ि 

 
िंसिप्त कायय सििरण 

 

र्सलाई म ीन ऑपरेटर (र्नट्स), र्िसे स्टिचर र्ा म ीर्नि भी कहा िाता है, एक महत्वपूणि नौकरी-भूर्मका है िो अपैरल मेड-

प्स और होम फर्निर् िंग उद्योग और उनके र्िर्नमािण के्षत्र से िुडी हुई है िो र्नट्स िस्त्र बनाते हैं। र्सलाई म ीन ऑपरेटर (र्नट्स) 

की प्राथर्मक र्िमे्मदारी र्सलाई / र्सलाई कपडे पैनलोिं को िािंर्ित गुणित्ता के साथ अपैरल र्ा मेड-प्स में पररिर्तित करने के 

र्लए है। 

  

ऑपरेटर सिशेषताएं 

 

र्सलाई म ीन ऑपरेटर (र्नट्स) अच्छी दृर्ष्ट्, आिंख-हाथ-पैर समन्वर्, मोटर कौ ल और स्पष्ट् दृर्ष्ट् होनी चार्हए। उसके पास 

अचे्छ पारस्पररक कौ ल भी होने चार्हए, सीखने के र्लए खुला होना चार्हए, माप की बुर्नर्ादी समझ होनी चार्हए। 

 

मुख्य राष्ट्र ीय व्याििासयक मानक (एन.ओ.एि.) 

 

असनिायय एन.ओ.एि: 

 

1. ए.एम.एच./एन. 0102: कार्ि के्षत्र पर उपकरण और म ीनोिं का रख रखाि बनाए रखें 

2. ए.एम.एच./एन. 0104: उद्योग, र्नर्ामक और सिंगठनात्मक आिश्यकताओिं और कार्ि के्षत्र की भूर्मकाओिं की ग्रीर्निंग का 

अनुपालन करें   

3. ए.एम.एच./एन.0305: र्सलाई/लाइन सुपरिाइज़र से प्राप्त र्ोिना के अनुसार र्नट्स कपडोिं की र्सलाई की प्रर्िर्ा के र्लए 

र्ोिना और तैर्ारी 

4.  ए.एम.एच./एन. 0306: र्ोिना के अनुसार बुने हुए कपडोिं की र्सलाई करें  

5. ए.एम.एच./एन.0307: िेंडर और पी.डबू्ल्य.डी. सिंिेदीकरण/ िागरूकता के साथ उत्पादन लाइन में स्वास्थ्य, सुरक्षा और 

सुरक्षा बनाए रखें 
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योग्यता पैक (कू्य.पी.) पैरामीटिय 

 

िेत्र अपैरल 

उप-िेत्र अपैरल  

पेशा र्सलाई 

देश भारत 

एन.एि.कू्य.एफ.  स्तर 3 

एन.िी.ओ./आई.एि.िी.ओ./आई.एि.आई.िी. 

कोड (NCO/ISCO/ISIC Code) कोड के सलए 

िंरेखित 

एन.सी.ओ.-2015/8263.10 

 

नू्यनतम शैसिक योग्यता और अनुभि 
8िी िं कक्षा (और) 1 साल के अनुभि के साथ 

प्रासिंर्गक फील्ड 

प्रसशिण सू्कल के सलए सशिा का नू्यनतम स्तर 
 

पूिय-अपेिा लाइिेंि या प्रसशिण अर्िमानतः र्सलाई कार्ों में प्रर् क्षण 

नू्यनतम कायय िेत्र में प्रिेश की उम्र अठारह िषि 

अंसतम िमीिा तारीि 30/09/2021 

अगला िमीिा तारीि 30/09/2024 

एन.एि.कू्य.िी. मंजूरी की तारीि 30/09/2021 

सनखियीकरण की तारीि 30/09/2024 

िंस्करण 2.0 

एन.कू्य.आर. िंदभय कोड 2021/अपै्रल/ए.एम.एच.एस.एस.सी. /04549 

एन.कू्य.आर. िंस्करण 1 
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ए.एम.एच./एन. 0102: कायय िेत्र, उपकरण और मशीनो ंका रि रिाि बनाए रिें 

 

सििरण 
 

यह रू्र्नट कायय के्षत्रों और गतततितियरों कर व्यिस्थित/बनाए रखने के तिए आिश्यक तनष्पादन मानदोंड, ज्ञान और समझ और कौशि 

और क्षमताएों  प्रदान करती है तातक यह सुतनतित तकया जा सके तक उपकरणरों और मशीनरों कर मानदोंडरों के अनुसार बनाए रखा 

जाए। यह काययथिि पर स्वयों और दूसररों के तिए खतररों और सोंभातित जरस्खमरों की पहचान करने, ररकने, तनयोंतत्त करने, कम करने 

और समाप्त करने के तिए प्रतियाओों और अनुपािन मानकरों कर भी शातमि करता है। 

 

स्कोप 
 

इस रू्र्नट/कार्ि में र्नम्नर्लस्टखत  ार्मल हैं:  

 कार्ि के्षत्र के औिारोिं और म ीनोिं को बनाए रखने के र्लए र्द ार्नदे  

तत्व और प्रदशयन मानदंड 
 

कार्ि के्षत्र, उपकरण और म ीनोिं का रख रखाि बनाए रखें 

सक्षम होने के र्लए, कार्ि पर ऑपरेटर को र्नम्नर्लस्टखत र्िषर्ोिं पर र्ोग्य होना चार्हए: 

 

पी.सी-1. एक स्वच्छ और खतरा मुक्त कार्ि के्षत्र बनाए रखने के र्लए सामग्री, म ीनरी, म ीन और उपकरणोिं को सुरर्क्षत रूप से 

और सही ढिंग से रखे  

पी.सी-2. उठाने और सिंभालने की सही प्रर्िर्ाओिं का उपर्ोग करें   

पी.सी-3. िेिेि को कम करने के र्लए सामग्री का कु लतापूििक उपर्ोग करें . कचरे को सुरर्क्षत रूप से र्निािररत स्थान पर डालें 

पी.सी-4. र्िमे्मदारी और सहमर्त के साथ र्निािररत साफ सफाई की चल रही प्रर्िर्ा को आगे बढ़ाना  

पी.सी-5. र्कसी भी असुरर्क्षत र्ा क्षर्तग्रस्त म ीन और अन्य खतरनाक घटनाओिं की ररपोटि प्रार्िकृत कर्मिर्ोिं को करे 

पी.सी-6. सुर्नर्ित करें  र्क म ीन गाडि सही िगह में हैं  

पी.सी-7. एक आरामदार्क स्टस्थर्त में काम करें  और सही अिस्था बनाए रखें  

पी.सी-8. काम करने के र्लए उपरु्क्त सफाई म ीन और र्िर्िर्ोिं का उपर्ोग करें  

 

ज्ञान और िमझ (के.यू.) 

 

कार्ि के्षत्र पर ऑपरेटर को इसके बारे में िानने और समझने की िरूरत है: 

के.यू-1. अचे्छ स्वास्थ्य, व्यस्टक्तगत स्वच्छता और देखभाल के कतिव्य का महत्व  

के.यू-2. सिंगठन / उद्योग द्वारा पालन र्कए िाने िाले सुरर्क्षत कार्ि प्रथाओिं, आचार सिंर्हता (सी.ओ.सी.) और सामार्िक ििाबदेही 

मानकोिं का महत्व  

के.यू-3. अपनी र्िमे्मदारी की सीमाएिं  

के.यू-4. पूरी प्रर्िर्ा से सिंबिंर्ित उत्पादन प्रर्िर्ा और र्िर् ष्ट् कार्ि गर्तर्ििर्ोिं की िानकारी 
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के.यू-5. िररष्ठ अर्िकाररर्ोिं और सहर्ोर्गर्ोिं के साथ प्रभािी सिंचार की रेखा और महत्व  

के.यू-6. सिंगठन के र्नर्म, कोड, गुणित्ता मानक, ररपोर्टिंग प्रर्िर्ाएिं  और र्द ार्नदे  (टाइमकीर्पिंग सर्हत) 

के.यू-7. र्लस्टखत र्नदे ोिं का पालन करने का महत्व  

के.यू-8. म ीन ऑपरेर्टिंग र्नदे  / र्नमािता प्रर्िर्ाएिं  

के.यू-9. काम के र्नदे ोिं और र्िर्नदे ोिं के बारे में ज्ञान और उन्हें सटीक रूप से व्याख्या करें  

के.यू-10. र्दए गए र्ि ेष र्ििरण और र्नदे ोिं की र्िसृ्तत िानकारी का उपर्ोग करने की र्िर्ि 

के.यू-11. कार्ि भूर्मका और समग्र र्नमािण प्रर्िर्ा के बीच सिंबिंि 

के.यू-12. समस्याओिं की पहचान होने पर कारििाई करने का महत्व 

के.यू-13. िेिेि और उप-उत्पादोिं के र्लए िेिेि और उर्चत र्नपटान प्रणाली को कम करने के र्िर्भन्न तरीके  

के.यू-14. रखरखाि और र्नर्र्मत सफाई चलाने का महत्व 

के.यू-15. उत्पादोिं पर सिंदूषण के प्रभाि िैसे, म ीन तेल, गिंदगी 

के.यू-16. म ीन के आम दोष और उनके सुिार करने की र्िर्ि के साथ 

के.यू-17. रखरखाि प्रर्िर्ाएिं  

के.यू-18. र्नर्र्मत रखरखाि करते समर् सिंभार्ित खतरोिं का सामना करना पड सकता है 

के.यू-19. र्िर्भन्न प्रकार के सफाई के उपकरण और उनका उपर्ोग 

के.यू-20. सफाई के र्लए सुरर्क्षत तरीको को का प्रोर्ोग करे  

 

िामान्य कौशल (जी. एि) 

 

कार्ि के्षत्र पर उपर्ोगकताि/ऑपरेटर को र्ह िानने की आिश्यकता है र्क कैसे: 

जी.एस-1. किं पनी के प्रारूप के अनुसार उपरु्क्त तकनीकी प्रपत्र, िॉब काडि , र्नरीक्षण पत्र र्लखें और दस्तािेि करें  

जी.एस-2. ऑपरेर्टिंग मैनुअल, िॉब काडि , दृश्य काडि में सिंकेतकोिं की व्याख्या करने के र्लए बुर्नर्ादी अिंगे्रिी को समझें  

जी.एस-3. मैनुअल, स्वास्थ्य और सुरक्षा र्नदे , मेमो, ररपोटि , िॉब काडि आर्द को पढ़ें  और समझें। 

जी.एस-4. सहकर्मिर्ोिं और सुपरिाइिरो के साथ प्रभािी ढिंग से बात और सिंिाद करें    

जी.एस-5. सहकर्मिर्ोिं को स्पष्ट् और र्िसृ्तत र्नदे  दें   

जी.एस-6. सुपरिाइिर के साथ बातचीत करते समर् सही तकनीकी  ब्दोिं का प्रर्ोग करें  

जी.एस-7. अपनी र्िमे्मदाररर्ोिं के सिंबिंि में उर्चत र्नणिर् लें 

जी.एस-8. सिंबिंर्ित म ीनरी में र्कसी भी क्षर्तग्रस्त दोषपूणि घटक का आकलन और तदनुसार कारििाई करें  

जी.एस-9. र्नणिर् का मूल्ािंकन करें  और बुर्नर्ादी समस्या र्निारण का सिंचालन करें  

जी.एस-10. किं पनी की प्रर्िर्ा के आिार पर कार्ि र्दनचर्ाि की र्ोिना बनाएिं  और प्रबिंर्ित करें  

जी.एस-11. कार्ि सिंबिंिी कार्ों को करने के र्लए सुपरिाइिरो/टीम के सार्थर्ोिं के साथ काम करें  
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जी.एस-12. सिंचालन से पहले और बाद में प्रर्तर्दन सिंबिंर्ित म ीनरी, म ीन और कार्िस्थल की सफाई और र्चकनाई की   

      र्ोिना बनाएिं  

जी.एस-13. सुर्नर्ित करें  और स्वास्थ्य और सुरक्षा से सिंबिंर्ित सिंगठनात्मक प्रर्िर्ाओिं का पालन र्कर्ा िाता है र्ा नही िं   

जी.एस-14. पररचालन भूर्मका से सिंबिंर्ित मुद्ोिं को हल करें   

जी.एस-15. दृश्य र्नरीक्षण, ध्वर्न, तापमान आर्द के आिार पर म ीन में सामान्य समस्याओिं का र्नदान करें। 

जी.एस-16. अिलोकन, अनुभि, तकि , र्ा सिंचार से एकत्र की गई िानकारी का र्िशे्लषण, मूल्ािंकन और कु लतापूििक कार्ि 

      करने के र्लए लागू करें  
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  मूल्ांकन के मानदंड / क्राइटेररया 

 

पररणामो ंके सलए मूल्ांकन मानदंड थ्योरी 

मार्क्य 

पै्रखिकल 

मार्क्य 

प्रोजेि 

मार्क्य 

िाइिा 

मार्क्य 

कार्ि के्षत्र, म ीन और म ीनोिं को बनाए रखें 

पी.सी-1. एक स्वच्छ और खतरा मुक्त कार्ि के्षत्र बनाए 

रखने के र्लए सामग्री, म ीनरी, म ीन और 

उपकरणोिं को सुरर्क्षत रूप से और सही ढिंग से 

रखे  

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

पी.सी-2. उठाने और सिंभालने की सही प्रर्िर्ाओिं का 

उपर्ोग करें   

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

पी.सी-3. िेिेि को कम करने के र्लए सामग्री का 

कु लतापूििक उपर्ोग करें . कचरे को सुरर्क्षत 

रूप से र्निािररत स्थान पर डालें 

 

2 

 

3 

-  

1 

पी.सी-4. र्िमे्मदारी और सहमर्त के साथ र्निािररत साफ 

सफाई की चल रही प्रर्िर्ा को आगे बढ़ाना  
 

2 

 

10 

 

- 

 

1 

पी.सी-5. र्कसी भी असुरर्क्षत र्ा क्षर्तग्रस्त म ीन और 

अन्य खतरनाक घटनाओिं की ररपोटि प्रार्िकृत 

कर्मिर्ोिं को करे 

 

2 

 

3 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-6. सुर्नर्ित करें  र्क म ीन गाडि सही िगह में हैं   

2 

 

3 

 

- 

 

1 

पी.सी-7. एक आरामदार्क स्टस्थर्त में काम करें  और सही 

अिस्था बनाए रखें  

 

1 

 

10 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-8. काम करने के र्लए उपरु्क्त सफाई म ीन और 

र्िर्िर्ोिं का उपर्ोग करें  

 

1 

 

10 

 

- 

 

1 

 

कुल एन.ओ.एि. 

 

14 49 - 7 
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  राष्ट्र ीय व्याििासयक मानक (एन.ओ.एि.) पैरामीटिय 

एन.ओ.एि. कोड ए.एम.एच./एन.  0102 

एन.ओ.एि. नाम कार्िके्षत्र, म ीन और म ीनोिं को बनाए रखें 

िेत्र अपैरल  

उप-िेत्र अपैरल, मेड-प्स    और होम फर्निर् िंग 

पेशा र्सलाई, 

एन.एि.कू्य.एफ. स्तर 4 

के्रसडट टी.बी.डी. 

िंस्करण 2.0 

    अंसतम िमीिा की तारीि 30/09/2021 

    अगली िमीिा की तारीि 30/09/2024 

एन.एि.कू्य.िी. मंजूरी की तारीि 30/09/2021 

सनखियीकरण की तारीि 30/09/2024 
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ए.एम.एच./एन.0104: उद्योग, सनयामक, िंगठनात्मक आिश्यकताओ ं और कायय िेत्र की 

भूसमकाओ ंकी ग्रीसनंग का पालन करें  
 

सििरण 

यह रू्र्नट कायय के्षत्रों और गतततितियरों कर व्यिस्थित/बनाए रखने के तिए आिश्यक तनष्पादन मानदोंड, ज्ञान और समझ और कौशि 

और क्षमताओिं के साथ-साथ कार्ि की भूर्मकाओिं को हरा-भरा करने के र्लए प्रदान करती है। 

स्कोप 

यह रू्र्नट /कायय तनम्नतिस्खत कर किर करता है:  

 सोंगठनात्मक मानदोंडरों का पािन करें  और काययथिि पर ग्रीर्निंग प्रतियाओों का पािन करें । 

तत्व और प्रदशयन मानदंड 

उद्योग, और सिंगठनात्मक आिश्यकताओिं और कार्ि के्षत्र की भूर्मकाओिं की ग्रीर्निंग का पालन करें  

सक्षम होने के र्लए, कार्ि पर ऑपरेटर को र्नम्नर्लस्टखत र्िषर्ोिं पर र्ोग्य होना चार्हए: 

पी.सी-1. सिंगठनात्मक मानकोिं, ग्रीर्निंग समािान, प्रर्िर्ाओिं, नीर्तर्ोिं, कानून और र्नर्मोिं के अनुसार कार्ों को पूरा 

करने में 

पी.सी-2. सिंगठनात्मक नीर्तर्ोिं और प्रर्िर्ाओिं को लागू करें  और उनका पालन करें  और र्टकाऊ उपभोग प्रथाओिं को र्िकर्सत 

करने में 

पी.सी-3. सर्िर् रूप से सिंगठन के प्रद िन में सुिार करने और पर्ाििरण के अनुकूल प्रर्िर्ाओिं के अनुकूलन का समथिन करने 

में  ार्मल होने में। 

पी.सी-4. सामग्री, म ीन, किं पू्यटर और सॉफ़्टिेर्र को सुरर्क्षत रूप से और सही ढिंग से सँभालने में तार्क एक स्वच्छ और खतरा 

मुक्त कार्ि के्षत्र बनाए रखा िा सके और अर्िक पर्ाििरण के अनुकूल प्रर्िर्ाओिं के अनुकूलन का समथिन र्कर्ा िा 

सके 

पी.सी-5. र्कसी की र्िमे्मदारी और सहमत कार्ििमोिं के भीतर लगातार रखरखाि और / र्ा सफाई करने में और काम के 

व्यििानोिं से प्रभािी ढिंग से र्नपटने में l  

पी.सी-6. सिंबिंर्ित कामकोिं को असुरर्क्षत म ीन और अन्य खतरनाक घटनाओिं की ररपोटि करने में  

पी.सी-7. काम करने के र्लए उपरु्क्त सफाई म ीन और र्िर्िर्ोिं का उपर्ोग करने में 

पी.सी-8.  प्रभािी कार्ि के र्लए आिश्यक होने पर र्सिम र्ा सॉफ़्टिेर्र के उन्नर्न के र्लए अनुरोि करें  और र्िर्भन्न र्डज़ाइन 

सॉफ़्टिेर्र पर काम करते समर् बैकअप फाइल बनाए रखने में 

पी.सी-9. र्डिाइन की सभी सॉफ्ट प्रर्तर्ािं भर्िष्य के सिंदभि के र्लए फाइलोिं में बनाए रखने में  
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ज्ञान और िमझ (के.यू.) 

कार्ि के्षत्र पर ऑपरेटर को इसके बारे में िानने और समझने की िरूरत है: 

के.यू-1. एक प्रभािी और ग्रीन काययथिि कर प्राप्त करने के तिए जागरूक और तिकाऊ तनणयय / जानकारी लेना।  

के.यू-2. सोंगठन / उद्यरग द्वारा पािन तकए जाने िािे सुरतक्षत कायय प्रिाओों और आचार सोंतहता (सी.ओ.सी.) और सामातजक 

जिाबदेही मानकरों का महत्व 

के.यू-3.  पूरी प्रर्िर्ा से सिंबिंर्ित उत्पादन प्रर्िर्ा और र्िर् ष्ट् कार्ि गर्तर्ििर्ोिं की िानकारी 

के.यू-4. सिंगठन के र्नर्म, कोड, गुणित्ता मानक, ररपोर्टिंग प्रर्िर्ाएिं  और र्द ार्नदे  (टाइमकीर्पिंग सर्हत) 

के.यू-5. कार्ि र्नदे ोिं और र्िर् ष्ट्ताओिं के बारे में ज्ञान और उनकी सही व्याख्या करें  

के.यू-6. र्दए गए र्ि ेष र्ििरण और र्नदे ोिं की र्िसृ्तत िानकारी का उपर्ोग करने की र्िर्ि 

के.यू-7. समस्याओिं की पहचान होने पर कारििाई करने का महत्व 

के.यू-8.  रखरखाि और र्नर्र्मत सफाई चलाने का महत्व 

के.यू-9. उत्पादोिं पर सिंदूषण के प्रभाि िैसे, म ीन तेल, गिंदगी 

के.यू-10. म ीन के आम दोष और उनके सुिार करने की र्िर्ि के साथ 
 

िामान्य कौशल (जी.एि.) 

कार्ि के्षत्र पर उपर्ोगकताि/ऑपरेटर को र्ह िानने की आिश्यकता है र्क कैसे: 

जी.एस-1. िागरूक और र्टकाऊ र्नणिर् लें िो किं पनी के सिंसािनोिं को कम करने, पुन: उपर्ोग करने और रीसार्कल करने में 

मदद करते हैं। 

जी.एस-2. अनािश्यक िेिेि बनाने िाली प्रर्िर्ाओिं को पहचानते और बदलते हैं 

जी.एस-3. र्लस्टखत रूप में दूसरोिं के साथ सिंिाद (िहािं भी लागू हो) करते हैं।  

जी.एस-4. सटीक  ब्दािली का उपर्ोग करें  

जी.एस-5. मैनुअल/प्रर्िर्ाओिं/और अनुपालन नीर्तर्ोिं का पालन करें  

जी.एस-6. र्लस्टखत र्प्रिंट और मेल सिंचार (र्डर्िटल) के माध्यम से सिं ोिनोिं के साथ सर्िर् रूप से अद्यतन करें  

जी.एस-7. प्रभािी ढिंग से सुनें और मौस्टखक रूप से िानकारी को सही ढिंग से सिंिाद करें  और कारििाई र्ा प्रर्तर्िर्ा के उपरु्क्त 

पाठ्यिम पर र्नणिर् लें। 

जी.एस-8. महत्वपूणि मुद्ोिं पर सर्िर् रूप से सिंिाद करें  और र्नर्म-आिाररत र्नणिर् लेने की प्रर्िर्ाओिं का पालन करें  

जी.एस-9. ऐसी स्टस्थर्त की पहचान करें  र्िसे गुणित्ता के मुद्ोिं पर िृस्टि की आिश्यकता है और हस्तके्षप की तला  करें  

जी.एस-10. लक्ष्य और समर् सीमा प्राप्त करने के र्लए अपने काम की र्ोिना बनाएिं  और व्यिस्टस्थत करें  और प्रभािी र्ितरण के 

र्लए पराम ि / समन्वर् करें। 

जी.एस-11. र्िर्भन्न स्टस्थर्तर्ोिं में समस्या को हल करने के दृर्ष्ट्कोण लागू करें  

जी.एस-12. र्ि ेष कर्मिर्ोिं के र्लए र्िसिंगर्तर्ोिं का उले्लख करें  
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जी.एस-13. अपनी कार्ि आिश्यकताओिं को पूरा करने के र्लए आिश्यकताओिं, आिश्यकताओिं और र्नभिरताओिं का र्िशे्लषण 

करें  

जी.एस-14. प्रभािी समािान के र्लए गुणित्ता, उत्पादन, लेखा परीक्षा र्ा र्कसी अन्य टीम के सदस्योिं की भागीदारी की तला  करें  

जी.एस-15. सिंबिंर्ित कार्मिकोिं को र्िसृ्तत और रचनात्मक तरीके से कार्ि पर रार् प्रदान करें  

 

मूल्ांकन के मानदंड / क्राइटेररया 

पररणामो ंके सलए मूल्ांकन मानदंड    थ्योरी मार्क्य 
पै्रखिकल 

मार्क्य 

प्रोजेि 

मार्क्य 

िाइिा 

मार्क्य 

उद्योग, और सिंगठनात्मक आिश्यकताओिं और कार्ि के्षत्र की भूर्मकाओिं की ग्रीर्निंग का पालन करें  

पी.सी-1. सिंगठनात्मक मानकोिं, ग्रीर्निंग समािान, प्रर्िर्ाओिं, 

नीर्तर्ोिं, कानून और र्नर्मोिं के अनुसार कार्ों को पूरा 

करने में 
2 1 - 1 

पी.सी-2. सिंगठनात्मक नीर्तर्ोिं और प्रर्िर्ाओिं को लागू करें  

और उनका पालन करें  और र्टकाऊ उपभोग प्रथाओिं 

को र्िकर्सत करने में 
2 1 - 1 

पी.सी-3. सर्िर् रूप से सिंगठन के प्रद िन में सुिार करने और 

पर्ाििरण के अनुकूल प्रर्िर्ाओिं के अनुकूलन का 

समथिन करने में  ार्मल होने में। 
2 1 - 1 

पी.सी-4. सामग्री, म ीन, किं पू्यटर और सॉफ़्टिेर्र को सुरर्क्षत 

रूप से और सही ढिंग से सँभालने में तार्क एक स्वच्छ 

और खतरा मुक्त कार्ि के्षत्र बनाए रखा िा सके और 

अर्िक पर्ाििरण के अनुकूल प्रर्िर्ाओिं के अनुकूलन 

का समथिन र्कर्ा िा सके 

3 2 - 2 

पी.सी-5. र्कसी की र्िमे्मदारी और सहमत कार्ििमोिं के भीतर 

रर्निंग रखरखाि और / र्ा सफाई करने में और काम के 

व्यििानोिं से प्रभािी ढिंग से र्नपटने में l 

3 
1 

- 1 

पी.सी-6. सिंबिंर्ित कामकोिं को असुरर्क्षत म ीन और अन्य 

खतरनाक घटनाओिं की ररपोटि करने में 
2 

1 - 1 
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पी.सी-7. काम करने के र्लए उपरु्क्त सफाई म ीन और 

र्िर्िर्ोिं का उपर्ोग करने में 
2 

1 - 1 

पी.सी-8. प्रभािी कार्ि के र्लए आिश्यक होने पर र्सिम र्ा 

सॉफ़्टिेर्र के उन्नर्न के र्लए अनुरोि करें  और र्िर्भन्न 

र्डज़ाइन सॉफ़्टिेर्र पर काम करते समर् बैकअप 

फाइल बनाए रखने में 

2 
1 - 1 

पी.सी-9. र्डिाइन की सभी सॉफ्ट प्रर्तर्ािं भर्िष्य के सिंदभि के 

र्लए फाइलोिं में बनाए रखने में 
2 

1 - 1 

कुल एन.ओ.एि. 20 10  10 
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  राष्ट्र ीय व्याििासयक मानक (एन.ओ.एि.) पैरामीटिय 

एन.ओ.एि. कोड ए.एम.एच./एन.0104 

एन.ओ.एि. नाम उद्योग, र्नर्ामक, सिंगठनात्मक आिश्यकताओिं और कार्ि के्षत्रकी भूर्मकाओिं की ग्रीर्निंग 

का पालन करें  

िेत्र अपैरल  

उप-िेत्र अपैरल, मेड-प्स    और होम फर्निर् िंग 

पेशा र्सलाई, 

एन.एि.कू्य.एफ. स्तर 4 

के्रसडट टी.बी.डी. 

िंस्करण 2.0 

अंसतम िमीिा की तारीि 30/09/2021 

अगली िमीिा की तारीि 30/09/2024 

एन.एि.कू्य.िी. मंजूरी की तारीि 30/09/2021 

सनखियीकरण की तारीि 30/09/2024 
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ए.एम.एच./एन.0305: सिलाई/लाइन िुपरिाइज़र िे प्राप्त योजना के अनुिार सनट्ि कपडो ं

की सिलाई की प्रसक्रया के सलए योजना और तैयारी 

सििरण 

 

र्ह रू्र्नट कौ ल और दक्षताओिं की र्ोग्यता और माप के बारे में है िो र्सलाई म ीनोिं का उपर्ोग करके एक अपैरल र्ा र्नर्मित 

अपैरल बनाने के र्लए र्नट्स / कटे हुए घटकोिं / पैनलोिं की र्सलाई के र्लए सिंतोषिनक रूप से र्ोिना बनाने में सक्षम बनाता है 

 

स्कोप 

 

इस रू्र्नट/कार्ि में र्नम्नर्लस्टखत  ार्मल हैं:  
 

 म ीनोिं की िािंच और परीक्षण र्सलाई 

 

तत्व और प्रदशयन मानदंड 

 

म ीनोिं की िािंच और परीक्षण र्सलाई  

सक्षम होने के र्लए, कार्ि पर ऑपरेटर को र्नम्नर्लस्टखत र्िषर्ोिं पर र्ोग्य होना चार्हए: 

 

पी.सी-1. र्नमािताओिं के र्नदे ोिं और नीट हुआ घटकोिं की उत्पादन आिश्यकताओिं के अनुसार म ीनोिं की सेर्टिंग की िाँच 

करने में, र्र्द सेर्टिंग को सही करने के र्लए मैकेर्नक र्ा पर्ििेक्षक को सूर्चत करने के साथ कोई समस्या है। 

पी.सी-2. सुर्नर्ित करें  र्क म ीन सुई, पैर, सू्पल आर्द सुरर्क्षत काम करने के र्लए कसकर तर् र्कए गए हैं 

पी.सी-3. सुर्नर्ित करें  र्क उपर्ोग की िाने िाली सामग्री एक उत्पाद के भीतर और उत्पादोिं की एक िोडी के बीच र्िर्नदे  

र्मलान को पूरा करती है िहािं लागू होने में । र्र्द बैठक र्िर्नदे  में कोई र्िचलन पर्ििेक्षक र्ा लाइन के गुणित्ता 

र्नर्िंत्रक को सूर्चत करें  

पी.सी-4. सुर्नर्ित करें  र्क िागे प्रदान र्कए गए िागे की गुणित्ता और अपैरल  ैर्लर्ोिं के र्लए आिश्यकताओिं और रिंग के 

अनुसार उपर्ोग र्कए िाते हैं  

पी.सी-5. उत्पादन  ुरू करने से पहले िेिेि कपडे पर र्सलाई के बाद र्सलाई की गुणित्ता की िािंच करने में 

पी.सी-6. एक ही सीररर्ल निंबर र्मलान घटक के साथ सही घटक का उपर्ोग करें  और उसके बाद घटक र्सलाई के बाद घटक 

स्वर्िं अगले आपरे न के र्लए घटक पाररत करने से पहले र्सलाई की गुणित्ता की िाँच करें . 

पी.सी-7. र्कसी भी सिंदेह के र्लए र्सलाई प्रर्िर्ा के दौरान, अस्पष्ट् र्नदे  और स्पष्ट्ीकरण सुपरिाइिर से सिाल पूिते हैं।। 

 

    ज्ञान और िमझ (के.यू.) 

 

    कार्ि के्षत्र पर ऑपरेटर र्ह िानने और समझने की िरूरत है: 

के.यू-1. र्ितरण अनुसूची, दैर्नक और प्रर्त घिंटा लक्ष्य उत्पादन और गुणित्ता आिश्यकताओिं के बारे में ज्ञान। 

के.यू-2. र्ह सुर्नर्ित करने की र्ोिना बनाएिं  र्क र्सलाई की बबािदी को कम से कम र्कर्ा िाए। 

के.यू-3. र्सलाई प्रर्िर्ा र्ा उत्पादोिं पर प्रश्ोिं के मामले में व्यस्टक्त से सिंपकि  करें  र्िर्नदे न और दोषपूणि घटकोिं, म ीनोिं की 

सेर्टिंग, उपकरण     और / र्ा उपकरण से सिंबिंर्ित मुद्ोिं को हल करने के र्लए 
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के.यू-4. लाइिा, सूती िसी र्नट्स, इिंटरलॉक, पॉर्लएिर, आर्द िैसे बुनने िाले कपडोिं के प्रकार और उनके हैडर्लिंग तरीके 

 

के.यू-5. कपडे के दोषोिं िैसे िेद, दाग, टूटे र्सरे, िाररर्ाँ आर्द का ज्ञान और र्सलाई दोषोिं िैसे रोर्पिंग, टूटी हुई र्सलाई, स्टस्कप 

र्सलाई, पकररिंग आर्द के बारे में ज्ञान। 

के.यू-6. सुई के प्रकार, बोर्बन िाइिं र्डिंग, म ीन र्नर्िंत्रण, कार्ि सहार्क उपकरण, फोल्डर आर्द का ज्ञान। 

के.यू-7. अटैचमेंट्स िो की र्नटेड फैर्िक से बने अपैरल, मेड-रू्पीएस और होम फर्निर् िंग उत्पादोिं िैसे की पाइर्पिंग, ररब 

कालर, इत्यार्द 

के.यू-8. र्िर्भन्न प्रकार की र्सलाई म ीनें (बुने हुए कपडोिं के र्लए), उदाहरण के र्लए, 4- थे्रड ओिरलॉक म ीन, 5- 

थे्रड ओिरलॉक म ीन, फै्लट लॉक, चेन र्सलाई म ीन, र्सिंगल नीडल लॉक स्टिच म ीन इत्यार्द। 

िामान्य कौशल (जी.एि.) 

 

कार्ि पर उपर्ोगकताि/ ऑपरेटर को र्ह िानने की आिश्यकता है र्क कैसे:  

जी.एस-1. िॉब काडि में प्राप्त र्नदे ोिं को पढ़ें और समझें और तदनुसार कार्ि करें  

जी.एस-2. प्रते्यक  ैली के अनुसार आिश्यक सामग्री को पढ़ें  और समझें र्िसे र्सला िाना है 

जी.एस-3. सुपरिाइिर/सहकर्मिर्ोिं/सहार्कोिं के साथ प्रभािी ढिंग से सिंिाद करें  

जी.एस-4. सुपरिाइिर र्ा सहकर्मिर्ोिं से उर्चत तरीके से स्पष्ट्ीकरण मािंगें 

जी.एस-5. उत्पादन और गुणित्ता के सिंबिंि में एक तार्कि क तरीके से सुपरिाइिर / सहकर्मिर्ोिं को र्िसृ्तत िानकारी प्रदान 

करना। 

जी.एस-6. ऑपरे न की आिश्यकता और सामग्री की आिश्यकता के अनुसार सही म ीनोिं और सेर्टिंग्स के र्लए र्कए गए 

र्नणिर्ोिं का पालन करें  

जी.एस-7. गुणित्ता के र्लए ग्राहक पररभार्षत और अप्रत्यक्ष आिश्यकताओिं को समझें 

जी.एस-8. र्सलाई घटकोिं में हुई तु्रर्टर्ोिं को सुिारने के र्लए कौ ल। 

जी.एस-9. ररपोटि करें  और प्रमुख दोषोिं िैसे लापता म ीन पाट्िस, लापता / दोषपूणि / अपैरल के बार-बार कटे हुए र्हस्ोिं, 

आर्द के मामले में पर्ििेक्षक से समािान की तला  करें। 

जी.एस-10. र्सलाई प्रर्िर्ा से पहले र्सलाई म ीन के काम का र्िशे्लषण करने के र्लए र्ह िािंचने के र्लए र्क क्या र्ह 

गुणित्ता आिश्यकताओिं को पूरा कर रहा है  

जी.एस-11. गिंभीर रूप से सुई के प्रकार और स्टस्थर्त का मूल्ािंकन करें  र्िसका उपर्ोग कटे हुए र्हस्ोिं को र्सलाई करने के 

र्लए र्कर्ा िाना है
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  मूल्ांकन के मानदंड / कटेररया 

पररणामो ंके सलए मूल्ांकन मानदंड 
थ्योरी 

मार्क्य 

पै्रखिकल 

मार्क्य 

प्रोजेि 

मार्क्य 

िाइिा 

मार्क्य 

म ीनोिं की िािंच और र्सलाई का परीक्षण 

पी.सी-1 र्नमािताओिं के र्नदे ोिं और नीट हुआ घटकोिं की 

उत्पादन आिश्यकताओिं के अनुसार म ीनोिं की 

सेर्टिंग की िाँच करने में, र्र्द सेर्टिंग को सही 

करने के र्लए मैकेर्नक र्ा पर्ििेक्षक को सूर्चत 

करने के साथ कोई समस्या है। 

 

5 

 

10 

 

- 

 

1 

पी.सी-2 सुर्नर्ित करें  र्क म ीन सुई, पैर, सू्पल आर्द 

सुरर्क्षत काम करने के र्लए कसकर तर् र्कए गए 

हैं 

 

5 

 

10 

 

- 

 

2 

पी.सी-3 सुर्नर्ित करें  र्क उपर्ोग की िाने िाली सामग्री 

एक उत्पाद के भीतर और उत्पादोिं की एक िोडी 

के बीच र्िर्नदे  र्मलान को पूरा करती है िहािं 

लागू होने में । र्र्द बैठक र्िर्नदे  में कोई 

र्िचलन पर्ििेक्षक र्ा लाइन के गुणित्ता र्नर्िंत्रक 

को सूर्चत करें  

 

3 

 

10 

 

- 

 

1 

पी.सी-4 सुर्नर्ित करें  र्क िागे प्रदान र्कए गए िागे की 

गुणित्ता और अपैरल  ैर्लर्ोिं के र्लए 

आिश्यकताओिं और रिंग के अनुसार उपर्ोग र्कए 

िाते हैं  

 

2 

 

10 

 

- 

 

2 

पी.सी-5 उत्पादन  ुरू करने से पहले िेिेि कपडे पर 

र्सलाई के बाद र्सलाई की गुणित्ता की िािंच 

करने में 

1 20 - 1 

पी.सी-6 एक ही सीररर्ल निंबर र्मलान घटक के साथ सही 

घटक का उपर्ोग करें  और उसके बाद घटक 

र्सलाई के बाद घटक स्वर्िं अगले आपरे न के 

र्लए घटक पाररत करने से पहले र्सलाई की 

गुणित्ता की िाँच करें . 

 

3 

 

8 

 

- 

 

2 

पी.सी-7 र्कसी भी सिंदेह के र्लए र्सलाई प्रर्िर्ा के दौरान, 

अस्पष्ट् र्नदे  और स्पष्ट्ीकरण सुपरिाइिर से 

सिाल पूिते हैं।। 

 

1 

 

2 

 

- 

 

1 

कुल एन.ओ.एि. 20 70 - 10 
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राष्ट्र ीय व्याििासयक मानक (एन.ओ.एि.) पैरामीटिय 

 

एन.ओ.एि. कोड ए.एम.एच./एन.0305 

एन.ओ.एि. नाम 
र्सलाई/लाइन पर्ििेक्षक से प्राप्त र्ोिना के अनुसार बुने हुए कपडोिं की र्सलाई की 

प्रर्िर्ा की र्ोिना बनाना और तैर्ार करना 

िेत्र अपैरल  

उप-िेत्र अपैरल मेड-प्स   और होम फर्निर् िंग 

पेशा र्सलाई, 

एन.एि.कू्य.एफ. स्तर 4 

के्रसडट टी.बी.डी. 

िंस्करण 2.0 

    अंसतम िमीिा तारीि 30/09/2021 

    अगला िमीिा तारीि 30/09/2024 

एन.एि.कू्य.िी. मंजूरी की 

तारीि 

30/09/2021 

  सनखियीकरण की तारीि 30/09/2024 
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ए.एम.एच./एन. 0306: योजना के अनुिार बुने हुए कपडो ंकी सिलाई करें  

 

सििरण 

र्ह रू्र्नट पररमाणीकरण और कौ ल और दक्षताओिं के माप के बारे में है िो गुणित्ता और उत्पादकता लक्ष्य को पूरा करने के 

र्लए नीट िाले कपडोिं को र्सलाई करने में सक्षम बनाता है। 

 

स्कोप 

 

इस रू्र्नट/कार्ि में र्नम्नर्लस्टखत  ार्मल हैं:  

 

 नीट कपडा पैनलोिं र्सलाई के र्लए आिश्यक कौ ल के तत्वोिं 
 

तत्व और प्रदशयन मानदंड 

 

नीट हुआ कपडा पैनलोिं को र्सलाई करने के र्लए आिश्यक दक्षताओिं के तत्व 

सक्षम होने के र्लए, कार्ि पर ऑपरेटर को र्नम्नर्लस्टखत र्िषर्ोिं पर र्ोग्य होना चार्हए: 

 

पी.सी-1. अपैरल र्ा मेड-प्स और होम फर्निर् िंग उत्पाद के अनुसार म ीनरी पर काम करने का कौ ल। 

पी.सी-2. बाइिंडर, फोल्डर, आिश्यक उपकरण, आर्द िैसे अपैरल आिश्यकताओिं के अनुसार उपरु्क्त अनुलग्नकोिं पर काम 

करने का कौ ल। 

पी.सी-3. औद्योर्गक इिंिीर्नर्र द्वारा र्नदेर् त के रूप में सुचारू और उत्पादक कार्ि सुर्नर्ित करने के र्लए सामग्री की सही 

स्टस्थर्त और लेआउट। 

पी.सी-4. र्नर्दिष्ट् र्सलाई प्रकार (र्सलाई िगि), हेम और सीम के अनुसार उत्पाद र्िर्नदे  द्वारा आिश्यक के रूप में सही 

अनुिम में सही सामग्री की र्सलाई करने में 

पी.सी-5. परर ुिता और सटीकता के साथ िर्टल र्सलाई कारििाई र्नष्पार्दत करने में 

पी.सी-6. सुर्नर्ित करें  र्क र्सले हुए उत्पाद तकनीकी पैक के अनुसार और प्रर्त इिंच र्सलाई, लेबल और र्टर र्मिंग के सिंदभि में 

र्िर्नदे  को पूरा करने में 

पी.सी-7. पर्ििेक्षक द्वारा र्नदेर् त सीम भते्त के अनुसार र्सलाई सुर्नर्ित करने में 

पी.सी-8. िािंच करें  िॉब काडि में उस्टल्लस्टखत मानकोिं और र्िर्नदे  के अनुसार र्सले हुए घटकोिं को पूरा करने में 

पी.सी-9. र्ह सुर्नर्ित करने के र्लए तुरिंत समार्ोिन करें  र्क र्सलाई कार्ि र्िर्नदे  से मेल खाता है  

पी.सी-10. औद्योर्गक इिंिीर्नर्र / सुपरिाइिर / गुणित्ता र्नर्िंत्रक द्वारा र्नदेर् त के रूप में आिश्यक उत्पादकता और 

गुणित्ता के स्तर को बनाए रखनें 
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ज्ञान और िमझ (के.यू.) 

 

कार्ि के्षत्र पर ऑपरेटर को इसके बारे में िानने और समझने की िरूरत है: 

के.यू-1. सिंगठन का प्रोटोकॉल र्ा प्रर्िर्ाएिं  र्िनका पालन र्कर्ा िाना है और िब भी टूटी हुई सुई की पूर्ति के र्लए। 

के.यू-2. र्सलाई म ीनोिं के प्रकार (एकल सुई, डबल सुई ताले र्सलाई म ीन, आर्द) और सिंबिंर्ित म ीनोिं (बटन अनुलग्नक 

म ीन, बटन िेद र्नमािता म ीन, आर्द) सिंगठन में उपलब्ध  

के.यू-3. सिंगठन में प्रचर्लत गुणित्ता प्रणाली और र्सलाई प्रर्िर्ाएिं  

के.यू-4. र्नटेड कपडे से बने अपैरल, मेड रू्पीएस एिं ड होम फर्निर् िंग के ऑपरे न्स का िम, सलाई एििं र्प्रर्िर्ा  

के.यू-5. र्सलाई के दौरान होने िाले दोष िैसे स्टस्कप र्सलाई, ढीली र्सलाई, आर्द और िेद, रिंग िार्ा, स्लब, सिंदूषण फाइबर, 

आर्द िैसे कपडे के दोषोिं के बारे में ज्ञान। 

के.यू-6. सुई िमािंकन, र्नट्स कपडे में उपर्ोग की िाने िाली सुई के प्रकार, आर्द िैसी सुईर्ािं। 

के.यू-7. र्सलाई दोषोिं का सुिार/पररितिन और दोषोिं के कारण हुए  

के.यू-8. र्सलाई प्रकार (ताला र्सलाई, शृ्िंखला र्सलाई, आर्द), सीम गुणित्ता (सीम र्फसलन, सीम ताकत, आर्द) 

के.यू-9. नीट हुआ कपडा की र्सलाई म ीनोिं में गलत सेर्टिंग्स के पररणाम. 

के.यू-10. उपरु्क्त स्व-िाँच र्िर्िर्ाँ र्िनका उपर्ोग र्कर्ा िा सकता है 

 

िामान्य कौशल (जी.एि.) 

 

कार्ि के्षत्र पर उपर्ोगकताि/ऑपरेटर को र्ह िानने की आिश्यकता है र्क कैसे: 

 

जी.एस-1. गुणित्ता पैरामीटर और उत्पाद र्िर्नदे  से सिंबिंर्ित ररकॉडि पढ़ें   

जी.एस-2. र्सलाई के दौरान र्कए गए मामूली से भी पररितिनोिं को िागरूक करें  और सुपरिाइिर और गुणित्ता र्नर्िंत्रक को 

सूर्चत करें। 

जी.एस-3. कपडे की र्सलाई करते समर् िॉब काडि में उस्टल्लस्टखत प्रते्यक र्ििरण को पढ़ें , समझें और अमल करें   

जी.एस-4. गैर मानदिंड, गुणित्ता मानकोिं आर्द से सिंबिंर्ित र्लस्टखत र्नदे ोिं को पढ़ें , और समझें  

जी.एस-5. सुपरिाइिर, सहकर्मिर्ोिं और सहार्कोिं, आर्द के साथ उपरु्क्त सिंचार।  

जी.एस-6. प्राप्त िॉब काडि र्ा र्िर्ि और प्रर्िर्ा के बारे में सिंदेह होने पर र्िसृ्तत िानकारी प्राप्त करें  / प्रदान करें   

जी.एस-7. ऑपरे न और सामग्री की आिश्यकता के अनुसार सही सेर्टिंग्स का चर्न करने के र्लए पर्ििेक्षक र्ा गुणित्ता 

र्नर्िंत्रक से र्नणिर् लेने की तला  करें। 

जी.एस-8. र्कसी भी भ्रम से बचने के र्लए र्नट्स कपडा पैनलोिं की र्सलाई प्रर्िर्ा के दौरान सिंगठनोिं के र्नर्म-आिाररत र्नणिर् 

लेने की प्रर्िर्ा का पालन करें   

जी.एस-9. एक सहि और र्नबािि र्सलाई कार्ि प्रर्िर्ा के र्लए पर्ििेक्षक द्वारा र्नदेर् त के रूप में कट पैनलोिं को व्यिस्टस्थत 

करें   
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जी.एस-10. पर्ििेक्षक द्वारा र्नदेर् त के अनुसार र्सले हुए पैनलोिं को व्यिस्टस्थत और बिंडल करें  तार्क र्ह सुर्नर्ित र्कर्ा िा 

सके र्क सहार्क के र्लए पैनलोिं को अगले ऑपरेटर र्ा र्िभाग में एकत्र करना और स्थानािंतररत करना आसान हो। 

जी.एस-11. सुपरिाइिर र्ा गुणित्ता र्नर्िंत्रक द्वारा र्नदेर् त के रूप में गुणित्ता आिश्यकताओिं के अनुसार कपडे पैनलोिं 

र्सलाई। 

जी.एस-12. सिंबिंर्ित सुपरिाइिर र्ा गुणित्ता र्नर्िंत्रक से स्पष्ट्ीकरण के र्लए गुणित्ता से सिंबिंर्ित इनपुट की तला  करें  और 

समझें। 

जी.एस-13. र्सले हुए घटकोिं की गुणित्ता बनाए रखने के महत्व को समझें  

जी.एस-14. पढ़ें  और अच्छी तरह से प्राप्त िॉब काडि को समझें, र्कसी भी भ्रम से बचने के र्लए पर्ििेक्षक से पराम ि करें। 

जी.एस-15. िॉब काडि/ टेकपैक में उस्टल्लस्टखत र्िर्नदे  के स्टखलाफ र्सले हुए टुकडे / घटक की स्व-िािंच करें  और सुर्नर्ित 

करें , र्क र्सलाई प्रर्िर्ा के दौरान कोई गलती नही िं हुई है  

जी.एस-16. र्सलाई ऑपरे न र्ा गुणित्ता को प्रभार्ित करने िाली सामग्री से सिंबिंर्ित समस्या के मूल कारण की पहचान 

करें  और र्कसी भी मुदे् के र्लए पर्ििेक्षक की मदद लें  
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मूल्ांकन के मानदंड 

पररणामो ंके सलए मूल्ांकन मानदंड थ्योरी 

मार्क्य 

पै्रखिकल 

मार्क्य 

प्रोजेि 

मार्क्य 

िाइिा 

मार्क्य 

र्नट्स कपडा पैनलोिं र्सलाई के र्लए आिश्यक दक्षताओिं के तत्वोिं 

पी.सी-1. अपैरल र्ा मेड-प्स और होम फर्निर् िंग उत्पाद के 

अनुसार म ीनरी पर काम करने का कौ ल। 

 

4 

 

4 

 

- 

 

1 

पी.सी-2. बाइिंडर, फोल्डर, आिश्यक उपकरण, आर्द िैसे 

अपैरल आिश्यकताओिं के अनुसार उपरु्क्त 

अनुलग्नकोिं पर काम करने का कौ ल। 

 

4 

 

5 

 

- 

 

2 

पी.सी-3. औद्योर्गक इिंिीर्नर्र द्वारा र्नदेर् त के रूप में 

सुचारू और उत्पादक कार्ि सुर्नर्ित करने के 

र्लए सामग्री की सही स्टस्थर्त और लेआउट। 

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

पी.सी-4. र्नर्दिष्ट् र्सलाई प्रकार (र्सलाई िगि), हेम और सीम 

के अनुसार उत्पाद र्िर्नदे  द्वारा आिश्यक के 

रूप में सही अनुिम में सही सामग्री की र्सलाई 

करने में 

 

2 

 

20 

 

- 

 

1 

पी.सी-5. परर ुिता और सटीकता के साथ िर्टल र्सलाई 

कारििाई र्नष्पार्दत करने में 

 

3 

 

20 

 

- 

 

2 

पी.सी-6. सुर्नर्ित करें  र्क र्सले हुए उत्पाद तकनीकी पैक 

के अनुसार और प्रर्त इिंच र्सलाई, लेबल और 

र्टर र्मिंग के सिंदभि में र्िर्नदे  को पूरा करने में 

 

4 

 

9 

 

- 

 

2 

पी.सी-7. पर्ििेक्षक द्वारा र्नदेर् त सीम भते्त के अनुसार 

र्सलाई सुर्नर्ित करने में 

 

2 

 

9 

 

- 

 

2 

पी.सी-8. िािंच करें  िॉब काडि में उस्टल्लस्टखत मानकोिं और 

र्िर्नदे  के अनुसार र्सले हुए घटकोिं को पूरा 

करने में 

 

2 

 

9 

 

- 

 

1 

पी.सी-9. र्ह सुर्नर्ित करने के र्लए तुरिंत समार्ोिन करें  

र्क र्सलाई कार्ि र्िर्नदे  से मेल खाता है  

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

पी.सी-10. औद्योर्गक इिंिीर्नर्र / सुपरिाइिर / गुणित्ता 

र्नर्िंत्रक द्वारा र्नदेर् त के रूप में आिश्यक 

उत्पादकता और गुणित्ता के स्तर को बनाए रखनें 

 

2 

 

8 

 

- 

 

1 

कुल एन.ओ.एि. 27 94 - 14 
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राष्ट्र ीय व्याििासयक मानक (एन.ओ.एि) पैरामीटिय 

 

एन.ओ.एि. कोड  ए.एम.एच./एन.0306 

एन.ओ.एि. नाम र्ोिना के अनुसार बुने हुए कपडे र्सलाई 

िेत्र अपैरल  

उप-िेत्र अपैरल मेड-प्स और होम फर्निर् िंग 

पेशा र्सलाई, 

एन.एि.कू्य.एफ. स्तर 4 

के्रसडट टी.बी.डी. 

िंस्करण 2.0 

अंसतम िमीसित की तारीि 30/09/2021 

अगली िमीिा की तारीि 30/09/2024 

एन.एि.कू्य.िी मंजूरी की तारीि 30/09/2021 

सनखियीकरण की तारीि 30/09/2024 
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ए.एम.एच./एन.0307: जेंडर और पी.डबू्ल्य.डी.जागरूकता के िाथ उत्पादन लाइन में 

स्वास्थ्य, िुरिा और िुरिा बनाए रिें 

 

सििरण 

 

र्ह रू्र्नट उत्पादन लाइन में स्वास्थ्य सुरक्षा और िेंडर सिंिेदन ीलता की िािंच और सुर्नर्ित करने के र्लए आिश्यक प्रद िन 

मानदिंड, ज्ञान और समझ, कौ ल और क्षमताएिं  प्रदान करती है। 

 

स्कोप 

 

इस रू्र्नट/कार्ि में र्नम्नर्लस्टखत  ार्मल हैं – 

 

 कार्िस्थलोिं में स्वास्थ्य, सुरक्षा और िेंडर और पी.डबू्ल्य.डी. सिंिेदीकरण का रखरखाि। 

 

तत्व और प्रदशयन मानदंड 

 

कार्ि के्षत्र में िेंडर और पी.डबू्ल्य.डी.. सिंिेदीकरण के साथ स्वास्थ्य और सुरक्षा का रखरखाि 

 

सक्षम होने के र्लए, कार्ि पर ऑपरेटर को र्नम्नर्लस्टखत र्िषर्ोिं पर र्ोग्य होना चार्हए: 

 

पी.सी-1. र्सलाई म ीनोिं और सिंबिंर्ित उपकरणोिं और उपकरणोिं िैसे थे्रड कटर, क़ैं ची, सीम ररपसि, आर्द के सुरर्क्षत और 

सुरर्क्षत हैंडर्लिंग और भिंडारण को सुर्नर्ित करें  और कार्िस्थल पर लागू स्वास्थ्य, सुरक्षा िेंडर और पी.डबू्ल्य.डी. 

(र्िकलािंग लोग) से सिंबिंर्ित र्नदे ोिं का पालन करें। 

पी.सी-2. किं पनी प्रोटोकॉल के अनुसार व्यस्टक्तगत सुरक्षा उपकरणोिं िैसे नाक मास्क, लॉक गाडि , आिंखोिं की सुरक्षा, आर्द का 

उपर्ोग और रखरखाि करें। 

पी.सी-3. सिंभार्ित िोस्टखमोिं और खतरोिं िैसे म ीन और उपकरणोिं, आग, आर्द से  ारीररक चोटोिं के र्लए कार्िस्थल और कार्ि 

के्षत्र की िािंच करें। 

पी.सी-4. र्सलाई म ीनोिं और अन्य सिंबिंर्ित उपकरणोिं िैसे लूज़ र्सलाई, लापता भागोिं, आर्द में खराबी की पहचान और सही 

(र्र्द सिंभि हो तो). 

पी.सी-5. अपनी िेंडर पहचान और भूर्मका पर प्रर्तर्बिंर्बत करने की क्षमता। & िेंडर और इसकी अििारणाओिं का अभ्यास, 

स्वीकृर्त और आिंतररककरण l 

पी.सी-6. प्राथर्मक र्चर्कत्सा, अर्ग्न मन और आपातकालीन प्रर्तर्िर्ा प्रर् क्षण  ुरू करना और कार्िस्थल पर आर्ोर्ित 

मॉक-र्डर ल / र्नकासी प्रर्िर्ाओिं में सर्िर् रूप से भाग लेना, लैंर्गक भेदभाि को समाप्त करने और िेंडर समािे ी 

 ब्दोिं में सिंिाद करने के र्लए भी सिंलग्न और भाग लेना l 
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 ज्ञान और िमझ (के.यू.) 

 

   कार्ि के्षत्र पर ऑपरेटर को इसके बारे में िानने और समझने की िरूरत है: 

के.यू-1. र्सलाई म ीनोिं के सिंचालन और हैंडर्लिंग और उनकी प्रर्िर्ाओिं और सिंगठन में अपनाई िा रही लैंर्गक समानता के 

महत्व के बारे में उनकी प्रर्िर्ाओिं और ज्ञान िैसे  ारीररक चोटोिं, र्बिली के झटके, आर्द िैसे खतरे और र्कसी भी 

उत्पीडन र्ा अनुर्चत व्यिहार की ररपोटि करने के र्लए नीर्तर्ोिं का पालन र्कर्ा िा रहा है। 

के.यू-2. र्सलाई से सिंबिंर्ित अनुपालन आिश्यकताएिं . 

के.यू-3. उपकरण और म ीन सिंचालन के सुरर्क्षत सिंचालन के र्लए मानक सिंचालन प्रर्िर्ाएिं  और र्िकलािंग कमिचाररर्ोिं को 

समार्ोर्ित करने के तरीके के बारे में ज्ञान, र् ष्ट्ाचार का पालन करने और उर्चत भाषा और  ब्दािली का पालन 

करने के र्लए। 

के.यू-4. कार्िस्थल पर पर्ाििरण प्रबिंिन प्रणाली से सिंबिंर्ित प्रर्िर्ाएिं  

के.यू-5. नाक मुखौटा, लॉक गाडि , आर्द िैसे व्यस्टक्तगत सुरक्षा उपकरणोिं का उपर्ोग। 

के.यू-6. कैं ची, िागा कटर, आर्द िैसे र्सलाई से सिंबिंर्ित र्िर्भन्न उपकरणोिं और उपकरणोिं के सुरर्क्षत और सुरर्क्षत उपर्ोग 

के बारे में प्रर्िर्ा। 

के.यू-7. स्वास्थ्य और सुरक्षा और उनके अथि और अक्षम कमिचाररर्ोिं के र्लए एक सुरर्क्षत, सुलभ और स्वस्थ कार्िस्थल को 

बढ़ािा देने के बारे में ज्ञान से सिंबिंर्ित साइनेि। 

के.यू-8. व्यािसार्र्क स्वास्थ्य और सुरक्षा िोस्टखम और तरीके और ज्ञान के बारे में कैसे सिंिाद करने के र्लए, मदद की पे क , 

र्िकलािंग र्ा र्ि ेष िरूरतोिं िाले लोगोिं के र्लए अिंतररक्ष, पार्किं ग आर्द का सम्मान करने के र्लए। 

के.यू-9. िेंडर और इसकी अििारणाओिं का अभ्यास, स्वीकृर्त और आिंतररककरण िेंडर समािे ी  ब्दोिं में सिंिाद करता है 

के.यू-10. कार्ों की गहरी समझ, िेंडर व्यिहार के पररणाम और िेंडर अििारणाओिं का ज्ञान 

 िामान्य कौशल (जी.एि.) 

  

 कार्ि के्षत्र पर उपर्ोगकताि/ऑपरेटर को र्ह िानने की आिश्यकता है र्क कैसे: 

 

जी.एस-1. र्सलाई के दौरान र्कए गए मामूली बदलािोिं को भी सुपरिाइिर र्ा क्वार्लटी किं टर ोलर को सूर्चत करें। 

जी.एस-2. र्कसी भी कमिचारी के प्रर्त र्कसी भी तरह के पूिािग्रह / भेदभाि के र्बना एक सकारात्मक और समािे ी कार्िस्थल 

िातािरण बनाना 

जी.एस-3. सिंगठन में रखे गए सुरक्षा सिंकेतोिं को पढ़ें , समझें और उनका पालन करें  और िेंडर सिंिेदीकरण प्रर् क्षण के र्लए 

आर्ोर्ित र्कसी भी चचाि / कार्ि ाला में सर्िर् रूप से भाग लें 

जी.एस-4. स्वास्थ्य और सुरक्षा से सिंबिंर्ित िररष्ठोिं, सहकर्मिर्ोिं और िूर्नर्रोिं के र्लए प्रभािी सिंिाद करें  
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जी.एस-5. स्पष्ट्ीकरण की मािंग र्ा प्रदान करते समर् तकनीकी स्वास्थ्य और सुरक्षा  तों का उपर्ोग करके बोलने में सक्षम 

और सिंगठन में लैंर्गक समानता के मुद्ोिं से सिंबिंर्ित र्लस्टखत र्नदे ोिं को पढ़ने और समझने में सक्षम। 

 

जी.एस-6. उत्पादन लाइन में रहते हुए सही पी.पी.ई. और अन्य सुरक्षा र्गर्र का मूल्ािंकन और उपर्ोग करें  

जी.एस-7. सिंगठन के अनुरूप आपात स्टस्थर्त / दुघिटनाओिं का ििाब देने में समर् पर सूर्चत करना सुर्नर्ित करें  

जी.एस-8. आिश्यक अनुसूची के अनुसार स्वास्थ्य और सुरक्षा अभ्यास में भाग लें 

जी.एस-9. स्वास्थ्य और सुरक्षा उपार्ोिं को पूरा करने के र्लए पर्ििेक्षकोिं / टीम के सार्थर्ोिं के साथ काम करें  

जी.एस-10. र्सलाई कार्ि का आर्ोिन करने पर काम करें , तार्क अिंर्तम घिंटे की भीड और उसके बाद होने िाली दुघिटनाओिं से 

बचा िा सके 

जी.एस-11. सुर्नर्ित करें  और स्वास्थ्य और सुरक्षा से सिंबिंर्ित सिंगठनात्मक प्रर्िर्ाओिं का पालन करें  और ग्राहक स्वास्थ्य और 

सुरक्षा मानदिंडोिं का पालन करें  

जी.एस-12. उर्चत कारििाई करें  और आपात स्टस्थर्त, दुघिटनाओिं र्ा उत्पादन लाइन में आग के दौरान पर्ििेक्षक को सूर्चत करें  

जी.एस-13. म ीनोिं में िोटी-िोटी खराबी से सिंबिंर्ित मुद्ोिं को हल करें  और र्र्द आिश्यक हो तो सिंबिंर्ित पर्ििेक्षकोिं को ररपोटि 

करें  

जी.एस-14. र्कसी भी कमिचारी के प्रर्त र्कसी भी उत्पीडन र्ा अनुर्चत व्यिहार की पहचान करें  और ररपोटि करें  और र्िकलािंगता 

र्ा र्ि ेष िरूरतोिं िाले र्कसी भी कमिचारी के प्रर्त र्कसी भी प्रकार के पूिािग्रह / भेदभाि के र्बना एक सकारात्मक 

और समािे ी कार्िस्थल िातािरण बनाएिं । 

जी.एस-15. आगे की क्षर्त को हल करने र्ा उससे बचने के र्लए अपनाए गए उपार्ोिं का र्िशे्लषण और पालन करें  

जी.एस-16. र्िकलािंगता सिंिेदीकरण प्रर् क्षण के र्लए आर्ोर्ित र्कसी भी चचाि / कार्ि ाला में सर्िर् रूप से भाग लें और 

र्िकलािंग व्यस्टक्तर्ोिं से सिंबिंर्ित सिंगठन में समानता के मुद्ोिं से सिंबिंर्ित र्लस्टखत र्नदे ोिं को पढ़ें  और समझें। 

जी.एस-17. िेंडर और इसकी अििारणाओिं का बुर्नर्ादी ज्ञान और र्कसी भी कमिचारी के प्रर्त र्कसी भी भेद, बर्हष्करण, 

उत्पीडन र्ा अनुर्चत व्यिहार की पहचान करें  और ररपोटि करें। 
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मूल्ांकन के मानदंड 

 

पररणामो ंके सलए मूल्ांकन मानदंड थ्योरी 

मार्क्य 

पै्रखिकल 

मार्क्य 

प्रोजेि 

मार्क्य 

िाइिा 

मार्क्य 

 

कार्ि के्षत्र में स्वास्थ्य, सुरक्षा और सुरक्षा और िेंडर और पी.डबू्ल्य.डी.. सिंिेदीकरण का रखरखाि 

 

पी.सी-1. र्सलाई म ीनोिं और सिंबिंर्ित उपकरणोिं और 

उपकरणोिं िैसे थे्रड कटर, क़ैं ची, सीम ररपसि, आर्द 

के सुरर्क्षत और सुरर्क्षत हैंडर्लिंग और भिंडारण को 

सुर्नर्ित करें  और कार्िस्थल पर लागू स्वास्थ्य, 

सुरक्षा िेंडर और पी.डबू्ल्य.डी. (र्िकलािंग लोग) से 

सिंबिंर्ित र्नदे ोिं का पालन करें। 

 

1 

 

6 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-2. किं पनी प्रोटोकॉल के अनुसार व्यस्टक्तगत सुरक्षा 

उपकरणोिं िैसे नाक मास्क, लॉक गाडि , आिंखोिं की 

सुरक्षा, आर्द का उपर्ोग और रखरखाि करें। 

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

पी.सी-3. सिंभार्ित िोस्टखमोिं और खतरोिं िैसे म ीन और 

उपकरणोिं, आग, आर्द से  ारीररक चोटोिं के र्लए 

कार्िस्थल और कार्ि के्षत्र की िािंच करें। 

 

2 

 

4 

 

- 

 

1 

पी.सी-4. र्सलाई म ीनोिं और अन्य सिंबिंर्ित उपकरणोिं िैसे 

लूज़ र्सलाई, लापता भागोिं, आर्द में खराबी की 

पहचान और सही (र्र्द सिंभि हो तो). 

 

3 

 

15 

 

- 

 

1 

पी.सी-5. अपनी िेंडर पहचान और भूर्मका पर प्रर्तर्बिंर्बत 

करने की क्षमता। & िेंडर और इसकी 

अििारणाओिं का अभ्यास, स्वीकृर्त और 

आिंतररककरण l 

 

1 

 

4 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-6. प्राथर्मक र्चर्कत्सा, अर्ग्न मन और 

आपातकालीन प्रर्तर्िर्ा प्रर् क्षण  ुरू करना 

और कार्िस्थल पर आर्ोर्ित मॉक-र्डर ल / 

र्नकासी प्रर्िर्ाओिं में सर्िर् रूप से भाग लेना, 

लैंर्गक भेदभाि को समाप्त करने और िेंडर 

समािे ी  ब्दोिं में सिंिाद करने के र्लए भी सिंलग्न 

और भाग लेना l 

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

कुल एन.ओ.एि. 1 1 39 - 5 
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राष्ट्र ीय व्याििासयक मानक (एन.ओ.एि.) पैरामीटिय 

 

एन.ओ.एि. कोड ए.एम.एच./एन.0307 

एन.ओ.एि. नाम 
उत्पादन लाइन में िेंडर और पी.डबू्ल्य.डी. सिंिेदीकरण के साथ स्वास्थ्य, सुरक्षा और सुरक्षा 

बनाए रखें 

िेत्र अपैरल  

उप-िेत्र अपैरल मेड-प्स और होम फर्निर् िंग 

पेशा र्सलाई, 

एन.एि.कू्य.एफ. स्तर 4 

के्रसडट टी.बी.डी. 

िंस्करण 2.0 

अंसतम िमीिा की तारीि 30/09/2021 

अगली िमीिा की तारीि 30/09/2024 

एन.एि.कू्य.िी. मंजूरी की 

तारीि 

30/09/2021 

सनखियीकरण की तारीि   30/09/2024 
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 मूल्ांकन सदशासनदेश और मूल्ांकन िेटेज 

 

मूल्ांकन सदशासनदेश 

 

1. प्रते्यक र्ोग्यता पैक के र्लए मूल्ािंकन के र्लए मानदिंड सेक्टर कौ ल पररषद द्वारा बनाए िाएिं गे। प्रते्यक प्रद िन मानदिंड 

(पी.सी.) को एन.ओ.एस. में इसके महत्व के आनुपार्तक अिंक र्दए िाएिं गे। एस.एस.सी. प्रते्यक पी.सी. के र्लए थ्योरी और 

कौ ल व्यािहाररक के र्लए अिंकोिं का अनुपात भी र्निािररत करेगा 

 

2. थ्योरी भाग के र्लए मूल्ािंकन एसएससी द्वारा बनाए गए प्रश्ोिं के ज्ञान बैंक पर आिाररत होगा 

 

3. मूल्ािंकन सभी अर्निार्ि एन.ओ.एस. के र्लए आर्ोर्ित र्कर्ा िाएगा, और िहािं लागू हो, चर्र्नत िैकस्टिक / र्िकि 

एन.ओ.एस. / एन.ओ.एस. के सेट पर। परीक्षा /प्रर् क्षण कें द्र (नीचे र्दए गए मूल्ािंकन मानदिंडोिं के अनुसार) 

 

4. व्यस्टक्तगत मूल्ािंकन एिेंर्सर्ािं प्रते्यक उम्मीदिार के र्लए थ्योरी भाग के र्लए अर्द्वतीर् प्रश् पत्र बनाएिं गी। 

 

5. व्यस्टक्तगत मूल्ािंकन एिेंर्सर्ािं इन मानदिंडोिं के आिार पर प्रते्यक परीक्षा / प्रर् क्षण कें द्र पर प्रते्यक िात्र के र्लए कौ ल 

व्यािहाररक के र्लए अर्द्वतीर् मूल्ािंकन बनाएिं गी। 

 

6. र्ोग्यता पैक पास करने के र्लए, प्रते्यक प्रर् कु्ष को कू्य.पी. में नू्यनतम 70% कुल स्कोर करना चार्हए। 

 

7. असफल समापन के मामले में, प्रर् कु्ष र्ोग्यता पैक पर पुनमूिल्ािंकन की तला  कर सकता है। 

 

 

कू्य.पी. (QP) स्तर पर नू्यनतम कुल उत्तीणय: 70% 

 

(कृपर्ा ध्यान दें : प्रते्यक प्रर् कु्ष को र्ोग्यता पैक मूल्ािंकन को सफलतापूििक स्पष्ट्/ पास करने के र्लए ऊपर र्नर्दिष्ट् के 

रूप में नू्यनतम कुल उत्तीणि प्रर्त त स्कोर करना चार्हए।) 
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 मूल्ांकन भार/िेटेज 

 

 असनिायय एन.ओ. एि. 

 

राष्ट्र ीय व्याििासयक मानक 
थ्योरी 

मार्क्य 

पै्रखिकल 

मार्क्य 

प्रोजेि 

मार्क्य 

िाइिा 

मार्क्य 

कुल 

मार्क्य 

 

महत्व/ िेटेज 

ए.एम.एच./एन. 0102: कार्ि के्षत्र पर 

उपकरण और म ीनोिं का रख रखाि 

बनाए रखें 

 

14 

 

49 

 

- 

 

7 

 

70 18 

ए.एम.एच./एन. 0104: उद्योग, 

र्नर्ामक और सिंगठनात्मक 

आिश्यकताओिं और कार्ि के्षत्र की 

भूर्मकाओिं की ग्रीर्निंग का अनुपालन 

करें   

20 10  10 40 10 

ए.एम.एच./एन.0305: र्सलाई/लाइन 

सुपरिाइज़र से प्राप्त र्ोिना के 

अनुसार र्नट्स कपडोिं की र्सलाई की 

प्रर्िर्ा के र्लए र्ोिना और तैर्ारी 

20 70 

 

 

- 

10 100 25 

 ए.एम.एच./एन. 0306: र्ोिना के 

अनुसार बुने हुए कपडोिं की र्सलाई करें  

 

27 

 

94 

 

- 

 

14 

 

135 34 

ए.एम.एच./एन.0307: िेंडर और 

पी.डबू्ल्य.डी. सिंिेदीकरण/ िागरूकता 

के साथ उत्पादन लाइन में स्वास्थ्य, 

सुरक्षा और सुरक्षा बनाए रखें 

 

1 1 

 

39 

 

- 

 

5 

 

55 

 

14 

कुल एन.ओ.एि. 92 262 - 46 400 100 
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पररिणी शब्द 

 

एन.ओ.एि. (NOS) राष्ट्र ीर् व्यािसार्र्क मानक 

(NSQF) एन. एि. कू्य. 

एफ. 

राष्ट्र ीर् कौ ल र्ोग्यता फे्रमिकि  

कू्य.पी. (QP) र्ोग्यता पैक 

(TVET) टी.िी.ई.टी. तकनीकी और व्यािसार्र्क र् क्षा और प्रर् क्षण 
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शब्दकोष 

 

 

िेत्र 

के्षत्र समान व्यिसार् और र्हतोिं िाले र्िर्भन्न व्यािसार्र्क सिंचालनोिं का एक समूह है। इसे 

अथिव्यिस्था के एक अलग सबसेट के रूप में भी पररभार्षत र्कर्ा िा सकता है र्िसके 

घटक समान र्ि ेषताओिं और र्हतोिं को साझा करते हैं। 

 

उप-िेत्र 
उप-के्षत्र इसके घटकोिं की र्ि ेषताओिं और र्हतोिं के आिार पर एक और टूटने से वु्यत्पन्न 

होता है। 

 

व्यििाय 
व्यिसार् नौकरी की भूर्मकाओिं का एक सेट है, िो एक उद्योग में समान / सिंबिंर्ित कार्ों 

का प्रद िन करता है। 

 

कायय िेत्र भूसमका 
नौकरी की भूर्मका कार्ों के एक अर्द्वतीर् सेट को पररभार्षत करती है िो एक साथ एक 

सिंगठन में एक अर्द्वतीर् रोिगार अिसर बनाते हैं। 

 

व्याििासयक मानक 

(ओ.एि.) 

ओ.एस. प्रद िन के मानकोिं को र्नर्दिष्ट् करता है िो कार्िस्थल में एक फिं क्शन करते समर् 

एक व्यस्टक्त को प्राप्त करना चार्हए, साथ ही ज्ञान और समझ (के.रू्.) के साथ उन्हें लगातार 

उस मानक को पूरा करने की आिश्यकता होती है। व्यािसार्र्क मानक भारतीर् और 

िैर्िक दोनोिं सिंदभों में लागू होते हैं। 

प्रदशयन मानदंड (पी.िी.) र्नष्पादन मानदिंड (पी.सी.) ऐसे कथन हैं िो एक साथ र्कसी कार्ि को करते समर् 

आिश्यक प्रद िन के मानक को र्नर्दिष्ट् करते हैं। 

राष्ट्र ीय व्याििासयक 

मानक (एन.ओ.एि.) 
 

एन.ओ.एस. व्यािसार्र्क मानक हैं िो भारतीर् सिंदभि में र्िर् ष्ट् रूप से लागू होते हैं। 

 

योग्यता पैक (कू्य.पी.) 
कू्य.पी. में ओ.एस. का सेट  ार्मल है, साथ ही  ैर्क्षक, प्रर् क्षण और अन्य मानदिंड िो 

नौकरी की भूर्मका र्नभाने के र्लए आिश्यक है। एक कू्य.पी. एक अर्द्वतीर् र्ोग्यता पैक 

कोड असाइन र्कर्ा गर्ा है। 

 

यूसनट कोड 
रू्र्नट कोड एक व्यािसार्र्क मानक के र्लए एक अर्द्वतीर् पहचानकताि है, र्िसे ' एन' 

द्वारा द ािर्ा िाता है 

 

यूसनट शीषयक 
रू्र्नट  ीषिक एक स्पष्ट् समग्र बर्ान देता है र्क पदार्िकारी को क्या करने में सक्षम होना 

चार्हए। 

 

सििरण 
र्ििरण रू्र्नट सामग्री का एक सिंर्क्षप्त सारािं  देता है। र्ह सत्यार्पत करने के र्लए डेटाबेस 

पर खोि करने िाले र्कसी भी व्यस्टक्त के र्लए सहार्क होगा र्क र्ह उपरु्क्त ओएस है 

र्िसे िे ढूिंढ रहे हैं। 

 

स्कोप 
स्कोप उन चरोिं की सीमा को र्नर्दिष्ट् करने िाले कथनोिं का एक समुच्चर् है िो र्कसी 

व्यस्टक्त को उस कार्ि को करने के र्लए उपर्ोग करना पड सकता है र्िसका आिश्यक 

प्रद िन की गुणित्ता पर महत्वपूणि प्रभाि पडता है। 



योग्यता पैक (Qualification Pack) 

 

योग्यता पैक - सिलाई मशीन ऑपरेटर-सनट्ि                                              33 of 33 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

ज्ञान और िमझ (के.यू.) ज्ञान और समझ (के.रू्.) ऐसे कथन हैं िो एक साथ तकनीकी, सामान्य, प्रोफे नल और 

सिंगठन र्िर् ष्ट् ज्ञान को र्नर्दिष्ट् करते हैं िो र्कसी व्यस्टक्त को आिश्यक मानक के र्लए 

प्रद िन करने के र्लए आिश्यक है।  

 

िंगठनात्मक िंदभय 
सिंगठनात्मक सिंदभि में सिंगठन को सिंरर्चत करने का तरीका  ार्मल है और र्ह कैसे 

सिंचार्लत होता है, र्िसमें ऑपरेर्टि ज्ञान प्रबिंिकोिं की र्िमे्मदारी के अपने सिंबिंर्ित के्षत्रोिं 

की सीमा भी  ार्मल है। 

 

तकनीकी ज्ञान 
तकनीकी ज्ञान र्िर् ष्ट् र्नर्दिष्ट् र्िमे्मदाररर्ोिं को पूरा करने के र्लए आिश्यक र्िर् ष्ट् ज्ञान 

है। 

 

मुख्य कौशल / िामान्य 

कौशल (जी.एि.) 

कोर कौ ल र्ा िेनेररक कौ ल (िी.एस.) कौ ल का एक समूह है िो आि की दुर्नर्ा में 

सीखने और काम करने की कुिं िी है। इन कौ लोिं को आमतौर पर आि की दुर्नर्ा में 

र्कसी भी काम के माहौल में आिश्यक है। रे् कौ ल आमतौर पर र्कसी भी काम के 

माहौल में आिश्यक होते हैं। ओएस के सिंदभि में, इनमें सिंचार से सिंबिंर्ित कौ ल  ार्मल 

हैं िो अर्िकािं  नौकरी भूर्मकाओिं पर लागू होते हैं। 

 

ऐखिक  

ऐस्टच्छक एन.ओ.एस. / एन.ओ.एस. का सेट हैं र्िन्हें के्षत्र द्वारा नौकरी की भूर्मका में 

र्ि ेषज्ञता के र्लए र्ोगदान के रूप में पहचाना िाता है। प्रते्यक र्ि ेष नौकरी की भूर्मका 

के र्लए एक कू्य.पी. के भीतर कई ऐस्टच्छक हो सकते हैं। प्रर् कु्षओिं को ऐस्टच्छक के साथ एक 

कू्य.पी. के सफल समापन के र्लए कम से कम एक ऐस्टच्छक का चर्न करना होगा। 

 

सिकल्प 
र्िकि एन.ओ.एस. / एन.ओ.एस. का सेट हैं िो के्षत्र द्वारा अर्तररक्त कौ ल के रूप में 

पहचाने िाते हैं। एक कू्य.पी. के भीतर कई र्िकि हो सकते हैं। र्िकि के साथ कू्य.पी. 

को पूरा करने के र्लए र्कसी भी र्िकि का चर्न करना अर्निार्ि नही िं है। 
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